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In accordance with DIN EN ISO 4049

Instructions for use

Product description:

Admira Fusion Flow is a flowable, light-curing, radiopaque nanohybrid ORMOCER®
restorative material. Admira Fusion Flow contains 74 % w/w inorganic fillers and is
used with a dentine-enamel bond.

Shades:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indications:

Filling of small cavities and extended fissure sealing
Blocking out undercuts

Lining or coating cavities

Fillings of class Il - V cavities

Repairing fillings, veneers and temporary restorations
- Luting translucent prosthetic pieces

- Locking, splinting of loose teeth

Preparation:
Clean the teeth to be treated. If required mark contact points. Allow the material
to reach room temperature before use.

Shade selection:
To select a shade, compare the enclosed shade guide with the cleaned tooth
before anaesthesia. Moisten the Admira Fusion shade sample and tooth and
select the shade, preferably in daylight.

Cavity preparation:
In principle, cavity preparation should be carried out according to the rules of
adhesive filling therapy and should be minimally invasive to conserve healthy
tooth substance. Bevel the enamel margins on anteriors. Clean and dry the cav-
ity afterwards. Non-carious cervical lesions do not have to be prepared; thorough
cleaning is sufficient here.

Creating a dry working field:
Ensure that the work area is sufficiently dry. Use of a rubber dam is recom-
mended.

Matrix placement:
Take appropriate measures for areas where the applied Admira Fusion Flow
can flow out. Translucent matrices that are wedged in the approximal area are
advantageous. Minimal separation facilitates the shaping of the approximal
contact and insertion of the matrix.

Pulp protection:
A suitable pulp-protective liner that can be covered with a stable cement, if
necessary, should be applied in close proximity to the pulp.

Bond material:
Admira Fusion Flow is used in the adhesive technique with a dentine-enamel
bond. All light-curing bond materials can be used. Follow the respective instruc-
tions for use with regard to preparation (etching technique) and application.

Application of Admira Fusion Flow:
Lock the enclosed application tip on the syringe with a clockwise turn and directly
apply Admira Fusion Flow. For fillings with a thickness of over 2 mm, apply and
cure in layers. Do not pull the plunger back on the syringe during or after use to
guarantee the function of the non-dripping syringe.

Light-curing:
Conventional polymerisation devices are suitable for light-curing the material.
The curing time is as follows when using an LED- / halogen light with a minimum
light-output of 500 mW/cm?
20 s for shades A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL
40 s for shades A4, OA2, WO
Hold the light emission tip of the device as close as possible to the surface of the
filling. Otherwise, the curing depth may be reduced. Incomplete curing may lead
to discolouration and discomfort.
Finishing:
The restoration can be finished and polished immediately after removing the ma-
trices (e.g., fine or extra-fine diamond grinder, polisher). The tooth should be
fluoridated as a final step.

Information/p y :

- Admira Fusion Flow contains methacrylates and BHT. Admira Fusion Flow
should not be used in case of known hypersensitivities (allergies) to any of
these ingredients.

- The enclosed application tips are intended for a single use and must be disposed
of after only one use. Return the cap to the syringe after use.

- Phenolic substances, especially preparations containing eugenol or thymol,
interfere with the curing of filling composites. Avoid the use of zinc oxide eugenol
cements or other eugenol-containing materials in combination with filling
composites.

Storage:

Store at temperatures of 4 °C to 23 °C. To avoid exposure to light and
potentially resulting polymerisation, syringes should be closed immediately after dis-
pensing. Do not use after expiry date.

Our preparations have been developed for use in dentistry. As far as the application
of the products delivered by us is concerned, our verbal and/or written information
has been given to the best of our knowledge and without obligation. Our informa-
tion and/or advice do not relieve you from examining the materials delivered by us
as to their suitability for the intended purposes of application. As the application of
our preparations is beyond our control, the user is fully responsible for the applica-
tion. Of course, we guarantee the quality of our preparations in accordance with the
existing standards and corresponding to the conditions as stipulated in our gener-
al terms of sale and delivery.

ORMOCER? is a registered trademark of Fraunhofer Gesellschaft zur Férderung der
angewandten Forschung e.V., Miinchen, Germany.

Entspricht DIN EN ISO 4049

Gebrauchsanweisung

Produktbeschreibung:

Admira Fusion Flow ist ein flieBfdhiges, lichthdrtendes, rontgenopakes Nano-
hybrid-ORMOCER® Fiillungsmaterial. Admira Fusion Flow enthélt 74 Gew. % an-
organische Fiillstoffe und wird mit einem Dentin-Schmelzbond angewendet.

Farben:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Inzisal, BL, OA2, WO

Indikationen:

- Fillungen von kleinen Kavitaten und erweiterte Fissurenversiegelung

- Ausblocken von Unterschnitten

Unterfiillung bzw. Auskleiden von Kavitaten

Fillungen von Kavitaten der Klassen lll bis V

- Fullungsreparaturen, Reparaturen von Verblendungen und temporéren Restaura-
tionen

- Befestigung lichtdurchldssigen Zahnersatzes

- Verblockung, Schienung von gelockerten Zéhnen

Vorbereitung:
Zu behandelnde Zahne reinigen. Gegebenenfalls okklusale Kontaktpunkte
markieren. Vor der Anwendung Material auf Raumtemperatur bringen.

Farbauswahl:
Zur Farbauswahl die beigefligte Farbskala mit dem gereinigten Zahn vor der An-
asthesie vergleichen. Dazu Admira Fusion Farbmuster und Zahn anfeuchten und
die Farbe méglichst bei Tageslicht aussuchen.

Kavitatenpraparation:
Grundsétzlich sollte die Kavitatenpréparation nach den Regeln der adhésiven Fil-
lungstherapie und minimalinvasiv zur Schonung gesunder Zahnhartsubstanz er-
folgen. Bei Frontzahnversorgungen die Schmelzrander anschragen. AnschlieBend
Kavitat reinigen und trocknen. Kariesfreie Lasionen im Zahnhalsbereich brau-
chen nicht prépariert zu werden, hier ist eine griindliche Reinigung ausreichend.

Trockenlegung:
Fir ausreichende Trockenlegung sorgen. Die Verwendung von Kofferdam wird
empfohlen.

Matrize platzieren:
Treffen Sie in Bereichen, wo das gelegte Admira Fusion Flow abflieBen
kann, entsprechende MaBnahmen. Vorteilhaft sind transluzente Matrizen, die im
approximalen Bereich verkeilt werden. Minimale Separation erleichtert die Appro-
ximalkontaktgestaltung und das Anlegen der Matrize.

Pulpaschutz:
Im pulpennahen Bereich sollte ein geeigneter Pulpaschutz appliziert werden, der
gegebenenfalls mit einem stabilen Zement tiberschichtet wird.

Bondmaterial:
Admira Fusion Flow wird in der Adhasivtechnik mit einem Dentin-Schmelzbond
angewandt. Es kénnen alle lichthartenden Bondingmaterialien verwendet werden.
Beziiglich der Vorbereitung (Atztechnik) sowie Verarbeitung ist die jeweilige
Gebrauchsanweisung zu beachten.

Applikation von Admira Fusion Flow:
Beigefugte Applikationskanule durch Drehen im Uhrzeigersinn auf der Spritze ar-
retieren und Admira Fusion Flow direkt applizieren. Fiillungen Gber 2 mm Dicke
schichtweise applizieren und ausharten. Um die Funktion der nachlauffreien
Spritze zu gewahrleisten, ist darauf zu achten, dass wahrend oder nach der Be-
nutzung der Stempel nicht zurlickgezogen werden darf.
Lichthartung:
Zur Lichthartung des Materials sind handelsiibliche Polymerisationsgerate
geeignet. Die Aushértezeit betragt bei Verwendung einer LED-/Halogenlampe mit
einer Lichtleistung von mindestens 500 mW/cm?
20 s fur die Farben A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Inzisal, BL
40 s fur die Farben A4, OA2, WO
Das Lichtaustrittsfenster der Lampe so nah wie méglich an die Fllungsober-
flache bringen, sonst ist mit einer schlechteren Durchhartung zu rechnen. Eine
ungeniigende Aushartung kann zu Verfarbungen und Beschwerden fiihren.

Ausarbeitung:
Die Ausarbeitung und Politur der Fiillung kann unmittelbar nach dem Entfernen
der Formhilfen erfolgen (z. B. feine bzw. extrafeine Diamantschleifer, Polierer).
Zum Abschluss sollte der Zahn fluoridiert werden.

, Vor

- Admira Fusion Flow enthélt Methacrylate und BHT. Bei bekannten Uberempfind-

lichkeiten (Allergien) gegen diese Inhaltsstoffe von Admira Fusion Flow ist auf

die Anwendung zu verzichten.

Die beiliegenden Applikationskaniilen sind fiir den Einmalgebrauch gedacht und

missen nach jeder Anwendung entsorgt werden. Spritzenverschluss nach

Gebrauch wieder aufsetzen.

- Phenolische Substanzen, insbesondere eugenol- und thymolhaltige Préparate
fiihren zu Aushértungsstérungen der Fiillungskunststoffe. Die Verwendung von
Zinkoxid-Eugenol Zementen oder anderer eugenolhaltiger Werkstoffe in Verbin-
dung mit Flllungskunststoffen ist daher zu vermeiden.

Lagerung:

Lagerung bei 4 °C - 23 °C. Spritzen nach der Materialentnahme sofort verschlieBen,
um Lichteinwirkung und dadurch bedingte Polymerisation zu verhindern.

Nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Unsere Préparate werden fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt. Soweit es
die Anwendung der von uns gelieferten Praparate betrifft, sind unsere wértlichen
und/oder schriftlichen Hinweise bzw. unsere Beratung nach bestem Wissen abge-
geben und unverbindlich. Unsere Hinweise und/oder Beratung befreien Sie nicht
davon, die von uns gelieferten Préparate auf Ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Anwendungszwecke zu priifen. Da die Anwendung unserer Préparate ohne unsere
Kontrolle erfolgt, liegt sie ausschlieBlich in Ihrer eigenen Verantwortung. Wir gewéhr-
leisten selbstverstandlich die Qualitat unserer Praparate entsprechend bestehender
Normen sowie entsprechend des in unseren allgemeinen Liefer- und Verkaufsbedin-
gungen festgelegten Standards.

ORMOCER?® ist ein registriertes Warenzeichen der Fraunhofer Gesellschaft zur
Foérderung der angewandten Forschung e.V., Miinchen, Deutschland.

Correspond a DIN EN ISO 4049
Mode d’emploi

Description du produit :

Admira Fusion Flow est un matériau d’obturation ORMOCER® nano-hybride,
fluide, photopolymérisable et radio-opaque. Admira Fusion Flow est chargé a
74 % (en masse) de particules anorganiques et est appliqué avec un bonding
amélo-dentinaire.

Teintes :
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisale, BL, OA2, WO

Indications :

- Obturations de petites cavités et de scellements étendus de fissures

- Pour le comblement de contre-dépouilles

Pour fond de cavité ou pour tapisser les parois de cavités

- Obturations des cavités des classes lll aV

Réparations des obturations, des facettes et des restaurations temporaires
- Scellement de prothéses translucides

Fixation, contention de dents déchaussées

Préparation :
Nettoyer les dents a traiter. Marquer les points de contact occlusaux, le cas
échéant. Faire monter le matériau & la température ambiante avant I'utilisation.

Choix de la teinte :
Pour choisir la teinte, comparer le teintier joint avec la dent nettoyée avant I'anes-
thésie. Mouiller le teintier Admira Fusion et la dent et sélectionner la teinte a la
lumiére du jour (si possible).

Préparation de la cavité :
En principe, la préparation de la cavité devrait étre effectuée selon les régles de
la technique d’obturation adhésive, avec une préparation minimale pour conser-
vant les tissus dentaires sains. Pour le traitement des dents antérieures biseauter
les bords d’émail. Ensuite nettoyer et sécher la cavité. En cas de lésions non-
cariées dans le secteur du collet une préparation n’est pas obligatoire, il suffit un
nettoyage soigneux.

Séchage :
S’assurer d’un séchage suffisant. Nous recommandons I'utilisation d’une digue
en caoutchouc.

Mise en place d’une matrice :
Prendre les mesures adéquates dans les secteurs présentant un risque d’écou-
lement du Admira Fusion Flow appliqué. L'utilisation de matrices translucides,
mise en place dans le secteur proximal, est avantageuse. Une séparation mini-
male facilite la formation du contact proximal et la mise de la matrice.

Protection de la pulpe :
A proximité de la pulpe, une protection pulpaire appropriée devrait étre appli-
quée. Couvrir cette protection pulpaire avec une couche d’un ciment stable, le
cas échéant.

Matériau de bonding :
Admira Fusion Flow est utilisé selon la technique adhésive avec un bonding
amélo-dentinaire. Tous les adhésifs photopolymérisables peuvent étre utilisés.
Voir le mode d’emploi correspondant pour la préparation (technique de mordan-
cage) et la manipulation.

Application de Admira Fusion Flow :
Fixer la canule d’application jointe par rotation dans le sens des aiguilles d’une
montre sur la seringue et appliquer Admira Fusion Flow directement. Appliquer
et polymériser par couche les obturations de plus de 2 mm. Pour assurer le bon
fonctionnement de la seringue évitant toute coulée de produit, ne pas retirer le
piston au cours/aprés I'utilisation.

Photopolymérisation :
Pour la photopolymérisation du matériau les appareils habituels de polymérisa-
tion peuvent étre utilisés. Lors de I'utilisation d’une lampe halogéne/LED avec
une puissance de la lumiére de 500 mW/cm? minimum, le temps de prise est de
20 s pour les teintes A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisale, BL
40 s pour les teintes A4, OA2, WO
Mettre la source de lumiére le plus proche possible de la surface de I'obturation,
autrement la profondeur de polymérisation est réduite. Une polymérisation insuf-
fisante peut conduire a une altération des teintes et a des irritations.
Finition :
La finition et le polissage de I'obturation peuvent étre effectués immédiatement
apres I'enlevement des matrices, moules ou coins (par ex. diamant a grain fin
ou ultra-fin, polissoir). Finalement, une fluoration de la dent devrait étre réalisée.

Indications/précautions :

- Admira Fusion Flow contient méthacrylates et BHT. Dans le cas d’hypersen-
sibilités (allergies) connues a ces composants de Admira Fusion Flow ne pas
utiliser le produit.

- Les canules d’application jointes sont pour une utilisation unique et doivent étre
éliminées aprés toute application. Remettre le capuchon sur la seringue aprés
I'utilisation.

- Les préparations contenant des substances phénoliques, particuliérement a base
d’eugénol et de thymol, génent la prise des résines. L’utilisation de ciments oxyde
de zinc eugénol ou d’autres matériaux eugénolés en combinaison avec les
résines est par conséquent a éviter.

Stockage :

Stocker a une température entre 4 °C a 23 °C. Refermer immédiatement aprés
I'usage les seringues afin d’éviter une action de la lumiére pouvant provoquer une
polymérisation. Ne plus utiliser au-dela de la date de péremption.

Nos préparations ont été développées pour utilisation en dentisterie. Quant a
I'utilisation des produits que nous livrons, les indications données verbalement et/
ou par écrit ont été données en bonne connaissance de cause et sans engagement
de notre part. Nos indications et/ou nos conseils ne vous déchargent pas de tester
les préparations que nous livrons en ce qui concerne leur utilisation adaptée pour
I'application envisagée. Puisque I'utilisation de nos préparations s’effectue en dehors
de notre controle, elle se fait exclusivement sous votre propre responsabilité. Nous
garantissons bien entendu la qualité de nos produits selon les normes existantes ainsi
que selon les standards correspondants & nos conditions générales de vente et de
livraison.
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Corresponde a DIN EN ISO 4049

Instrucciones de uso

Descripcion del producto:

Admira Fusion Flow es un material de restauracién de ORMOCER® fluido,
nano-hibrido, fotopolimerizable y radiopaco. Admira Fusion Flow contiene
rellenos inorganicos de un 74 % en peso y es utilizado con un adhesivo de
dentina-esmalte.

Colores:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indicaciones:

Restauraciones de cavidades pequefas y sellado de fisuras

- Pararelleno de socavado

Para bases y recubrimiento de cavidades

- Restauraciones de cavidades de las clases lll a V

Reparaciones de restauraciones y de facetas, reparaciones de restauraciones
provisionales

Fijaciones de protésis transltcidas

- Bloqueado, ferulizacién de dientes moviles

Elaboraci6n:
Limpiense los dientes a tartar. En caso necesario, marcar los puntos de contacto
oclusales. El material deberia alcanzar la temperatura ambiente antes del uso.

Seleccién de color:
Para seleccionar el color comparar antes de la anestesia el diente limpio con la
guia de color incluida. Humedecer la muestra de color Admira Fusion y el diente
y seleccionar el color, a ser posible, a luz del dia.

Preparacion de la cavidad:
En general, deberia efectuarse una preparacion de cavidades segun las reglas
de la terapia de restauracion adhesiva y minimamente invasiva para la proteccién
de la sustancia dentaria sana. Biselar los margenes del esmalte en caso de un
tratamiento de los anteriores. A continuacion, limpiar y secar la cavidad. No es
necesario preparar las lesiones libres de caries en el area cervical, una limpieza
a fondo es suficiente.

Secado:
Genere un campo suficientemente seco. Se recomienda el uso de un dique de
goma.

Colocar la matriz:
Tomar medidas correspondientes en las areas en las que pueda fluir el Admira
Fusion Flow aplicado. El uso de matrices transparentes que se acufan en dreas
aproximadas es ventajoso. Una separaciéon minima facilita la configuracién de los
contactos aproximados y la colocacién de la matriz.

Proteccion pulpar:
Se deberia aplicar una proteccién pulpar apropiada en el area cerca de la pulpa,
que deberia ser cubierta eventualmente con un cemento estable.

Material adhesivo:
Admira Fusion Flow se aplica en la técnica adhesiva con un adhesivo para
dentina y esmalte. Se pueden utilizar todos los materiales adhesivos fotopoli-
merizables. Referente a la preparacion (técnica de grabado) asi como a la elabo-
racion se deben observar las respectivas instrucciones de uso.

Aplicacion de Admira Fusion Flow:
Ajustar la canula de aplicacion con un giro en el sentido del reloj en la jeringa y
aplicar directamente el Admira Fusion Flow. Aplicar y polimerizar capa por capa
las restauraciones de un grosor mayor a 2 mm. Para asegurar un buen funciona-
miento de la jeringa evitando un derrame de la jeringa, se debe prestar atencion
a que no se retire el piston durante o después del uso.

Fotopolimerizacion:

Para la fotopolimerizacion del material son apropiados aparatos de polimeriza-
cién convencionales. Al utilizar una lampara LED/halégena con una fuerza de luz
de por lo menos 500 mW/cmz, los tiempos de curado son

20 s para los colores A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL

40 s para los colores A4, OA2, WO
Tener la fuente de la luz de la lampara lo mas cerca posible a la superficie de la
obturacién, sino hay que contar con una peor profundidad de curado. Un endu-
recimiento insuficiente puede causar decoloarciones y molestias.

Acabado:
El acabado y pulido de la obturacion pueden ser efectuados inmediatamente
después de retirar las ayudas de modelado (p. ej. puntas de diamante finas o
extrafinas, pulidores). Finalmente se deberia fluorizar el diente.

Indicaciones/precauciones:

- Admira Fusion Flow contiene metacrilatos y BHT. Admira Fusion Flow no
debe ser usado en caso de hipersensibilidades (alergias) contra estes ingre-
dientes.

- Las canulas de aplicacion adjuntas son de un sélo uso y deben ser desechadas
después de su uso. Colocar el cierre de la jeringa después del uso.

- Sustancias fendlicas, especialmente preparados que contengan eugenol y timol,
alteran el endurecimiento de los materiales de restauracion. Se debe evitar, por
eso, el uso de cementos de éxido de cinc eugenol u otros materiales a base de
eugenol en combinacién con las resinas compuestas.

Conservacion:

Conservar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. Las jeringas deben ser cer-
radas inmediatamente después de la toma del material para evitar una
penetracion de luz y asi una polimerizacion prematura. No utilizar después de la
fecha de caducidad.

Nuestros preparados se desarrollan para uso en el sector odontolégico. En lo que
se refiere a la aplicacién de nuestros productos, se han dado nuestras indicaciones
verbales y/o escritas y consejos sin compromiso segun nuestro leal saber y entender.
Nuestras indicaciones y/o consejos no les dispensan de comprobar los preparados
suministrados por nosotros respecto a su aptitud para la aplicacion intencionada.
Dado que la aplicacion de nuestros preparados se efectua fuera de nuestro control, la
misma se encuentra bajo su exclusiva responsabilidad. Naturalmente les aseguramos
la calidad de nuestros preparados seguin las normas correspondientes y de acuerdo
con el estandar establecido en nuestras condiciones generales de venta y entrega.

Em conformidade com a DIN EN ISO 4049

Instrucoes de utilizacao

Descricao do produto:

Admira Fusion Flow é um material fluido de restauragdo de ORMOCER® nano-
hibrido, radiopaco e fotopolimerizavel. Admira Fusion Flow contém 74 % em peso
de cargas inorganicas e é utilizado com adesivos para dentina e esmalte.

Cores:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indicagodes:

Restauragdes de pequenas cavidades e selagem de fissuras estendidas
Preenchimento de areas retentivas

- Forramentos ou bases cavitarias

Restauragdo de cavidades de classes lll a vV

- Reparag6es em restauragdes, facetas e provisorias

- Cimentacdo de pegas protéticas translicidas

- Fixagé&o e ferulizag&o de dentes com mobilidade

Preparacao:
Proceder a limpeza dos dentes a serem tratados. Se necessdrio, marcar os
pontos de contacto oclusais. Deixe o material atingir a temperatura ambiente
antes do uso.

Selegao da cor:
Para selecionar uma cor, compare o dente limpo com a escala de cores fornecida
na embalagem antes da aplicacdo da anestesia. Humedeca o dente e a amos-
tra da escala Admira Fusion para selecionar a cor, de preferéncia a luz do dia.

Preparo cavitario:
De modo geral, o preparo cavitério deve obedecer aos principios da terapia
restauradora adesiva e ser minimamente invasivo, a fim de preservar a estrutura
dentéria sadia. Nos dentes anteriores, biselar as margens em esmalte; nos den-
tes posteriores. Em seguida, limpe e seque a cavidade. Ndo é necessario prepa-
rar as lesGes cervicais ndo cariosas; a limpeza cuidadosa das lesdes é suficiente.

Secagem do campo de trabalho:
Certifique-se de que o campo de trabalho esteja suficientemente seco. Reco-
menda-se o uso de um dique de borracha.

Colocacao de uma matriz:
Em determinadas areas, € necessario tomar medidas especificas para que
Admira Fusion Flow n&o escorra para fora do local aplicado. O uso de matrizes
transparentes e cunhas em areas proximais é vantajoso. Uma ligeira separagao
facilita a conformagao do contacto proximal e a inserc@o da matriz.

Proteccao pulpar:
Em areas préximas da polpa, deve-se aplicar um forramento adequado para a
protegao pulpar e, se necessdrio, um cimento estavel sobre este.

Adesivo:
Admira Fusion Flow ¢ utilizado na técnica adesiva com um adesivo para den-
tina e esmalte. Todos os adesivos fotopolimerizaves sdo adequados para tanto.
Siga as respectivas instrugdes de utilizagao relativamente a preparagéo (condi-
cionamento &cido) e aplicagao.

Aplicagao de Admira Fusion Flow:
Fixe a canula de aplicagdo na seringa girando-a no sentido horario e aplique
Admira Fusion Flow directamente. Para restauragées com uma profundidade de
mais de 2 mm, aplique e polimerize o material em camadas.
Para assegurar o bom funcionamento da seringa anti-gotejamento, nao puxe o
émbolo da seringa para trds nem durante nem apds o seu uso.

Fotopolimerizagéo:
O material pode ser fotopolimerizado com aparelhos de fotopolimerizagdo con-
vencionais.
Quando utilizada uma fonte de luz halégena/LED com uma intensidade de luz de
no minimo 500 mW/cm?, o tempo de presa é de

20 s para as cores A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL

40 s para as cores A4, OA2, WO
Mantenha a fonte de luz do fotopolimerizador o mais préxima possivel da super-
ficie da restauragdo. Do contrario, a profundidade de polimerizagdo podera ser
insuficiente. Uma polimerizagdo incompleta pode ocasionar alteragdes de cor e
desconfortos.

Acabamento:
A restauragdo pode ser submetida ao acabamento e polimento imediatamente
apo6s a remogao das matrizes (p. ex. com pontas diamantadas de granulagcdo
fina ou extrafina ou com pontas especiais para polimento). Por Ultimo, deve ser
realizada a aplicagéo de fltior no dente restaurado.

Informacgdes / precaugoes:

Admira Fusion Flow contém metacrilatos e BHT. Admira Fusion Flow
nao deve ser utilizado em caso de hipersensibilidade (alergia) conhecida
a qualquer destes componentes.

As canulas de aplicagdo fornecidas sd@o descartaveis e devem ser eliminadas
apos o uso. Recolocar a capa da seringa ap6s o uso.

- As substancias fendlicas, especialmente os preparados que contém eugenol ou
timol, interferem na polimerizagdo dos compdsitos restauradores. Por isso, evite
usar cimentos de éxido de zinco e eugenol ou outros materiais que contenham
eugenol junto com compésitos restauradores.

Armazenamento:

Armazenar a temperaturas entre 4 °C - 23 °C. As seringas devem ser fechadas
imediatamente apds o uso para evitar uma possivel polimerizagdo do material
causada pela exposi¢éo a luz. Nao utilizar apds expirar o prazo de validade.

Os nossos preparados s&o desenvolvidos para uso no sector odontoldgico. No que
se refere a aplicagdo dos preparados por nds fornecidos, as nossas instrugoes e
recomendagdes verbais e/ou escritas estdo desprovidas de qualquer compro-
misso, estando de acordo com os nossos conhecimentos. As nossas instru-
Goes e/ou conselhos ndo isentam o utilizador de examinar os preparados por nés
fornecidos no que se refere a adequagéo as aplicagdes pretendidas. Dado que a
aplicagdo dos nossos produtos ndo é efectuada sob o nosso controlo, esta é da
exclusiva responsabilidade do utilizador. Naturalmente, asseguramos a qualidade
dos nossos preparados em conformidade com as normas existentes e de acordo
com as condigdes gerais de venda e entrega.
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In corrispondenza con DIN EN ISO 4049

Istruzioni per 'uso

Descrizione del prodotto:

Admira Fusion Flow & un materiale flowable ORMOCER® da restauro nano-ibrido,
fotopolimerizzabile e radiopaco. Admira Fusion Flow contiene I'74 % in peso di
riempitivi inorganici, viene utilizzato con un adesivo smalto-dentinale.

Tinte:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisale, BL, OA2, WO

Indicazioni:

- Otturazioni di piccole cavita e sigillo di fessure estese
- Blocco di sottosquadri

Sottofondo o rivestimento di cavita

Otturazioni di cavita di classe da lll a V

Riparazioni di otturazioni e faccette e restauri provvisori
- Cementazione di manufatti protesici traslucenti
Immobilizzazione, splintaggio di denti molli

Preparazione:
Pulire i denti da trattare. Se necessario marcare i punti di contatto occlusali.
Lasciare che il materiale raggiunga la temperatura ambiente prima dell’uso.

Scelta della tinta:
Per scegliere la tinta, confrontare la scala colori in dotazione con il dente pulito
prima dell’anestesia. Inumidire il campione di tinta di Admira Fusion e il dente e
scegliere la tinta, preferibilmente alla luce del giorno.

Preparazione di cavita:
In linea di principio, la preparazione di cavita dovrebbe essere eseguita secondo
le regole dell’odontoiatria adesiva e dovrebbe essere minimamente invasiva per
conservare la sostanza dentale sana. Bisellare i margini di smalto sugli anteriori
e arrotondare. Successivamente, pulire e asciugare la cavita. Le lesioni cervi-
cali non cariose non devono essere preparate; € sufficiente un’accurata pulizia.

Creazione di un campo di lavoro asciutto:
Assicurarsi che I'area di lavoro sia sufficientemente asciutta. Si raccomanda I'uso
di una diga di gomma.

Applicazione della matrice:
Prendere le adeguate precauzioni in modo che Admira Fusion Flow non
fuoriesca dalla aree di applicazione. Le matrici traslucenti, applicate nell’area
interprossimale, rappresentano un vantaggio. Una minima separazione facilita la
modellazione del contatto prossimale e I'inserimento della matrice.

Protezione della polpa:
Se necessario, in prossimita della polpa & possibile applicare un liner di prote-
zione, ricoperto da uno strato di cemento inerte.

Adesivo:
Admira Fusion Flow deve essere utilizzato con tecnica adesiva con un adesivo
smalto-dentinale. Possono essere utilizzati tutti i materiali adesivi fotopolimeriz-
zabili. Seguire le relative istruzioni d’uso per quanto riguarda la preparazione (tec-
nica di mordenzatura) e I'applicazione.

Applicazione di Admira Fusion Flow:
Bloccare sulla siringa il puntale di applicazione in dotazione ruotandolo in senso
orario e applicare direttamente Admira Fusion Flow. Per otturazioni con spes-
sore superiori a 2 mm, applicare e polimerizzare a incrementi.
Non ritrarre il pistone durante o dopo I'uso per garantire il funzionamento della
siringa anti-gocciolamento.

Fotopolimerizzazione:

E possibile utilizzare le lampade fotopolimerizzatrici convenzionali.
Il tempo di polimerizzazione dovrebbe essere il seguente in caso di utilizzo di una
lampada alogena/a LED con emissione minima di 500 mW/cm?

20 s per le tinte A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisale, BL

40 s per le tinte A4, OA2, WO
Tenere il puntale di emissione della luce il piu vicino possibile alla superficie del
restauro. Altrimenti, la profondita di polimerizzazione potrebbe essere ridotta.
Una polimerizzazione incompleta pud portare a decolorazioni e disagi.

Rifinitura:
Il restauro pud essere rifinito e lucidato immediatamente dopo aver rimosso le
matrici (per es. con frese diamantate fine ed extra-fine, polisher). Come ultimo
passaggio, il dente dovrebbe essere sottoposto a fluorizzazione.

Informazioni/precauzioni:

- Admira Fusion Flow contiene metacrilati e BHT. Non utilizzare Admira Fusion
Flow in caso di ipersensibilita (allergia) nota a uno di questi componenti.
| puntali di applicazione in dotazione sono monouso e devono essere scartati
dopo I'uso. Richiudere la siringa dopo ogni utilizzo.
Sostanze fenoliche, soprattutto preparazioni contenenti eugenolo o timolo, inter-
feriscono con la polimerizzazione dei compositi. Evitare I'uso di cementi
all’ossido di zinco-eugenolo in combinazione con i compositi da restauro.

Conservazione:

Conservare a temperature comprese tra 4 °C - 23 °C. Per evitare I'esposizione
alla luce che porterebbe a una potenziale polimerizzazione del materiale, richiudere
le siringhe immediatamente dopo I'uso. Non utilizzare oltre la data di scadenza.

I nostri preparati sono stati sviluppati per essere utilizzati in odontoiatria. Per quanto
riguarda I'applicazione dei prodotti da noi forniti, le informazioni verbali e/o scritte
sono fornite secondo le nostre competenze e senza obblighi. Le informazioni e/
o i suggerimenti forniti non esonerano dall’esaminare la documentazione relativa
alla loro idoneita per gli scopi desiderati. Dato che I'utilizzo dei nostri prodotti non
& sotto il nostro controllo, I'utilizzatore & pienamente responsabile del loro uso.
Naturalmente, noi garantiamo la qualita dei nostri prodotti secondo gli standard
esistenti e la loro corrispondenza alle condizioni indicate nei termini di vendita e
di fornitura.
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Avtarmokpivetal oto DIN EN I1SO 4049
03nyieg xpriong

Meptypadn tpoiovtog:

To Admira Fusion Flow eivat éva AeTrtoppeuoTo, GwTo-TIOAUHEPILOHEVO, OKTIVOOKI-
€00, vavo-uPpISIKo LAKG arokatactaang pe Baon ORMOCER®. To Admira Fusion
Flow Ttepiéxet 74 % .. avopyava eVIOXUTIKA CUTTATIKA KAl XPNOIHOTIOIEITAL HE OU-
YKOAANTIKG TtapayovTa odovtivng/adapavtivng.

ATtoxpwoeig:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Evdeieig:

- ‘Epdpatn HIKpWY KOINOTHATWY KAl EKTETAHEVWY OTIWV/OXIOHWV

- E€opdaiuvon vrtookadpwv

- MAawciwon 1 emtdAelPn KOMOTATWV

- Epdpateg kootritwy opadag Il - V

- Emdi6pbwon epdpaewv, OPpewv Kal TIPOOWPIVWDY ATIOKATACTACEWY
- ZuykOAANnon Slavywv TIPOCOETIKWV EPYACIWV

ZT1aBeportoinon, vapbnkoTtoinon e00EICTWY SOVTILV

Mposetowpacia:
KaBapiote Ta Sévtia mou Tipodkettal va BeparmeuBolyv: eav xpelaletal OnUeEWwaTe
Ta onpeia emadnig. ETutpéPte oTo LAIKG va amokTroel Beppokpacia dwpatiou
TIPWV ATTO TN XPrion.

Emdoyn anéxpwong:
Ma v emmoyr TG amoXpwong, CUYKPIVETAL TO XPWHATOAGYIO TIOU EHTIEQIEXE-
Tal pe 1o Kabaplopévo SOVTL Tipty amd TV avaiodnaoia. YYPAveTe To XpwHaTo-
Aoylo Admira Fusion kat To §6vTL Kal ETIAEETE TNV aAMOXPwOon, KATd TPOTIUNonN
GE GwG NHEPAG.

Mpoetopacia TnG KOIAGTNTAG:
Katd kavova, n TipoeTolpacia e KOGTNTAG TIPETIEL va yiveTal cupdwva PE Toug
Kavoveg Beparteiag EPPpagng Pe cUYKOAANON Kal TIPETIEL va TIapePBAAAETAL EAA-
Xlota yia v dlatripnon g vylolug 08oVTIKAG ovaiag. AooTopnoTe Ta 6pla NG
adapavtivng oToug TIpdaBioug. ZTn CUVEXELa KaBAPIOTE KAl OTEYVWOTE TNV KOO
nTa. AuXevikeég BAABeg Tou Sev eivat Tepndoviopéveg Sev xpelalovTal TPoEToL-
Haoia. O empeAiq kabaplopog edw eival eTapknig.

Anpovpyia evag oteyvod Tiediov epyaciag:
BeBawwBeite Twg To Tedio epyaciag eival apkeTd oteyvd. Zuviotdral n xprion
£AAOTIKOL aTTopovVWTHPA.

TomoB£TNoN TEXVNTWV TOLXWHATWV:
Mapte Ta KatdAAnAa PETPA o€ TIEPLOXEG OTTOL N ToTtoBETNON Tou Admira Fusion
Flow propei va Slappeloel. Ta Siddava TexvnTd ToXWHATA TIOV TOTIoBETOOVTAL
oav odrveg oTIG OHOPEG TIEPLOXEG TTAEoveKTOULV. ‘Eva ghdyioto Siaxwplopa Siev-
KOAUVEL TOV OXNHATIoNS ota opopa onueia emadnig kat tnv eicodo g odprivag.

Mpootacia toA¢ov:
‘Eva KataAAnAo OUSETEPO OTPWHA YA TNV TIPOCTACIA TOU TIOAPOL TO OTIOIo Va
HTtopei va erikaludBei pe pia otabepr kovia, edv eival anapaitnto, 8a Tpémel va
TOTIOBETEITAL OE TIEPIOXEG KOVTA OTOV TIOADO.

YAkO ouykOAANnonG:
To Admira Fusion Flow xpnolUOTIOIEITE PE TNV TEXVIKT) CUYKOAANGONG HE CUYKOA-
ANTIKG odovtivng/adapavtivng. ‘OAa Ta GpwTo-TIoAVHEPILOPEVA LAIKA CUYKOAAN-
ong PTTopoLV va xpnotpottoinBolv. AKOAOUBAOTE TIG AVTIOTOIKES 0dNYIEG XProng
OXETIKA pE TNV TIPOETOIUAGIA (TEXVIKT adpoTioinong) kat TV epappoyn.

Eg¢appoyr Tov Admira Fusion Flow:
Edappdaote otn o0plyya To pUyXoG EGAPHOYIG TIOU EUTIEPIEXETAL, HE TIEPIOTPODN
ool PE aUTHY TWV SEIKTWV TOL POAOYIOL Kal TOTToBETHoTE ameubeiag To Admira
Fusion Flow. MNa epdpdeiq pe taxog mavw arnd 2 mm, ToTtoBeTroTe Kat TIoAU-
HepioTe kata otpwpata. Mnv Tpaprgete To EPBoAo TNG alplyyag TIPOG Ta TTow
KAt Tnv SIApKeLa f HETA TN Xeron, yla va Slacdalioete Tnv Kar Aettoupyia TG
olplyyag xwpig-otagipo.
DWTO-TIOAVHEPIOHOG:
Ot KAQOIKEG OUOKEVEG TIOAUHEPIOHOD €ival KATAAANAEG yla TOV GWTO-TIOAUHEPL-
OHO Tou LAIKOV. O Xpdvog TIOAVHEPIOHOU gival OTIwG avaypadeTal TTapakaTw,
aré ouokevég LED pe pwg ahoydvou kat eAdyiotn arddoon owtog 500 mW/cm?2:
20 devtepa yla TiG anoxpwoelg A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL
40 8evtepa yia TiG amnoxpwoelg A4, OA2, WO
Kpatriote 10 dkpo Tou pUYXOUG TNG CUCKELNG PWTOG 600 To Suvatd TIO KOVTA
oty empavela g EPdpagng. AlapopeTikd, To BABOG TIOAUHEPICHOL PTTOPEL Va
TIEPLOPIOTEL. AVETIAPKNG TIOAUHEPIOHOG PTIOPEL va 08NnyroEL OE amoXPWHATIOHO
Kat evoxAnon.

Dwiplopa:
H arokardotaocn propei va AetavBei kat va oTABwBEl apEowe PETA TNV ATTOHd-
KPUVON TWV TEXVNTWV TOXWHATWV (TT.X. AETTTA 1} UTIEPAETTTA SlAPAVTAKIA KAl OTA-
BwTikd). Zav TEAIKO Bripa To S6vTL TTpéTel va $pBoplwveTal.

MAnpodopieq/MPoANTITIKA pETPa:

- To Admira Fusion Flow mepiéxel pebakpuAikd kat BHT. To Admira Fusion

Flow &ev Ba Tpémel va XpnoIHOTIOEITAL O TIEPITITWOELG YVWOTWY UTTIEPELAITON-

OV (AAAEPYIES) OE OTIOLOSATIOTE ATIO AUTA TA CUCTATIKA.

Ta poyxn PappoynG TIOL EUTIEPLEXOVTAL TIPOTIBEVTAL YIa Hia XPrion Kal TIPETEL va

axpnotebovtal HETa armod pia kat pévo xprion. EmavatomnoBetioTe To Kandakl otn

olplyya HETA TN Xprion.

- OaoNKEG OUTIEG, EISIKA TA TIAPACKEVATHATA TIOU TIEPIEXOLV EVYEVOAN 1] BUHOAN,
TIapepTIOdiCouV TOV TTIOAUHEPIOUO TNG oLVBETNG PNTivng. ATtodUYeTE TN XPrion
KOVIWV HE OIS0 TOu PeLSaPYVPOU pe EVYEVOAN 1} GAAWV LAIKWV TIOU TIEPIEXOLV
£UYEVOAN 0e oLVELAOHO PE EPPPAKTIKA CUVBETNG PNTIVNG.

AmoBnkevon:

ArmoBnkevote o Beppokpacieg Petafy 4 °C - 23 °C. MNa tnv aroduyr €kBeong oto
$we pe TIBaVO aTOTEAECHA TOV TIOAVHEPIOHO, Ol CUPLYYEG Ba TIPETEL va KAeivovTat
QAUEOWG PETA TN AP Tow LAIKOU. Mn TO XPNOIHOTIOIEITE PETA TNV NUEPOHNVia ARENG.

Ta mapackevdopata pag dnuoupyribnkav yia odovtiatpikn xprion. ‘Ocov adpopa
atnVv edappoyr Kat Xprion Twv TPOoIOVIWY pag, ol TIAnpodopieg Tou Sivovrat givat
BaoclopEveg oTNV TIOAVETH yvwon pag Kat Sev givatl LTIOXPEWTIKEG. Ot TTAnpodopieq
Kat ol GUPUPBOUAEG pag Sev artokAeiouv TN Sikr oag eEETaon Kat SOKIHMA TwV TTPOIOVTWY
WG TIPOG TNV KATAAMNASTNTA KAl TNV ATTOTEAETHATIKOTNTA Toug. ‘Opwg yla ortola-
SrTtoTe SOKIYN TToL YiveTal Xwpig Tov SIKO Hag €Aeyxo, n evBuVN €ival ATTOKAEIOTIKA
ToU XPAoTn. PUOIKA, EYYUOPATTE yla TNV TTOLOTNTA TWV TIAPACKEVACUATWY PAG UM~
dwva Pe TIG LTTAPXOUTEG PUBHICELG KAl avAAoya HE TOUG KaBOPIOHEVOUG YEVIKOUG
6poug TIANoNg Kat didbeong.
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Voldoet aan DIN EN ISO 4049

Gebruiksaanwijzing

Produktomschrijving:

Admira Fusion Flow is een flowable, lichthardend, radio-opaak nano-hybride
ORMOCER® composiet materiaal. Admira Fusion Flow bevat 74 % gew. anorga-
nische vulstof en wordt gebruikt in combinatie met een dentine-glazuur bonding.

Kleurenschaal:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisaal, BL, OA2, WO

Indicaties:

- Vullen van kleine caviteiten en vullen van uitgebreide fissuurverzegelingen
- Uitblokken van ondersnijdingen

- Als onderlaag resp. coating van caviteiten

Vullingen van caviteiten van klasse lll tot V

Repareren van vullingen en veneers en tijdelijke restauraties

Bevestigen van translucente keramische restauraties

- Vastzetten, spalken van losse tanden

Preparatie:
De te behandelen elementen reinigen. Indien gewenst, contactpunten markeren.
Voor het gebruiken het materiaal op kamertemperatuur brengen.

Kleur selectie:
Om een kleur uit te zoeken de meegeleverde kleurenschaal met de tand ver-
gelijken voor het geven van anesthesie. Bevochtig de kleurenschaal en tand en
selecteer de kleur bij voorkeur bij daglicht.

Caviteitspreparatie:
In principe de kaviteit prepareren volgens de regels van de adhesieve vultherapie
en minimaal invasief om gezonde tandsubstantie te sparen. Bevel de glazuurran-
den bij anterior elementen. Reinig en droog de caviteit na afloop. Niet carieuze
lesies hoeven niet geprepareerd te worden, grondig reinigen is hierbij voldoende.

Droogleggen:
Zorg voor een goed droog werkveld. Gebruik van een kofferdam wordt aanbe-
volen.

Plaatsen van een matrix:
Neem passende maatregelen voor gebieden waar de aangebrachte Admira
Fusion Flow weg kan vloeien. Het gebruik van translucente matrixen biedt
voordelen door deze V-vormig te plaatsen in het approximale gebied. Minimale
separatie vergemakkelijkt de approximale kontaktvormgeving en het plaatsen
van de matrix.

Pulpa bescherming:
In de nabijheid van de pulpa moet een daarvoor geschikt pulpabeschermings-
materiaal aangebracht worden. Dat indien noodzakelijk met een stabiel cement
bedekt kan worden.

Bonding materiaal:
Admira Fusion Flow wordt gebruikt met behulp van de adhesieve techniek met
een dentine-glazuur bonding. Alle lichthardende bondingsystemen kunnen ge-
bruikt worden. Volg de bijgeleverde gebruiksaanwijzing met betrekking tot pre-
pareren (ets-techniek) en applicatie.

Toepassing van Admira Fusion Flow:
De meegeleverde applicatietip, door kloksgewijs draaien, aanbrengen op het
spuitje en appliceer Admira Fusion Flow direct. Vullingen dikker dan 2 mm
laagsgewijs aanbrengen en uitharden. De plunjer van het spuitje tijdens of na
gebruik niet terugtrekken om het functioneren van het ‘non-dripping” spuitje te
garanderen.

Lichtharden:

Conventionele polymerisatie apparaten zijn geschikt voor het lichtharden van het
materiaal. De hardingstijden zijn als volgt met gebruik van een LED/Halogeenlamp
met een lichtopbrengst van minimaal 500 mW/cm?:

20 s voor de kleuren A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisaal, BL

40 s voor de kleuren A4, OA2, WO
Het uiteinde van de lichtgeleider zo dicht mogelijk boven het oppervlak van de
vulling plaatsen. Anders wordt de hardingsdiepte verkort. Niet volledige harding
kan leiden tot verkleuring of gevoeligheid.

Afwerken:
De restauratie kan direct na het verwijderen van de matrix afgewerkt en gepo-
lijst worden (bijvoorbeeld met een extra fijne diamantboortje, polijster). Daarna
de tand fluorideren.

atie/ gelen:

- Admira Fusion Flow bevat Methacrylaten en BHT. Bij bekende overgevoelig-

heden (allergieén) voor de inhoudsstoffen in Admira Fusion Flow moet van het

gebruik afgezien worden.

De meegeleverde tipjes zijn bedoeld voor eenmalig gebruik en dienen na elk

gebruik weggegooid te worden. Plaats na gebruik het afsluitdopje terug op het

spuitje.

- Fenolische materialen, zeker eugenol- en tijmbevattende preparaten verstoren de
uitharding van composietprodukten. Vermijd het gebruik van zinkoxide eugenol
cementen of andere eugenolbevattende produkten in combinatie met composieten.

Opslag:

Opslaan tussen 4 °C en 23 °C. Spuitje direct na gebruik afsluiten om blootstelling
aan licht, en daardoor mogelijke polymerisatie, te voorkomen. Niet gebruiken na de
houdbaarheidsdatum.

Onze preparaten worden ontwikkeld voor gebruik in de tandheelkunde. Voor het
gebruik van door ons geleverde preparaten geldt dat onze mondelinge en/of schrif-
telijke aanwijzingen naar beste weten worden gegeven, maar dat deze niet bindend
zijn. Onze aanwijzingen en/of adviezen ontslaan u niet van de plicht de door ons
geleverde preparaten op hun geschiktheid voor het beoogde doel te keuren. Aan-
gezien het gebruik van onze preparaten gebeurt buiten onze controle is deze uit-
sluitend voor uw eigen verantwoording. Uiteraard garanderen wij de kwaliteit van
onze preparaten in overeenstemming met de bestaande normen als ook in overeen-
stemming met de voorwaarden als vastgelegd in onze algemene leverings- en ver-
koopsvoorwaarden.

| overensstemmelse med DIN EN I1SO 4049

Brugsanvisning

Produktbeskrivelse:
Admira Fusion Flow, er et flydende, lyshaerdende, radiopak nanohybrid ORMOCER®
fyldningsmateriale. Admira Fusion Flow indeholder 74 % w/w inorganiske filler-

partikler og anvendes sammen med en dentin-emaljebond.

Farver:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indikationer:
- Fyldinger i smé& kaviteter og udvidet fissurforsegling

Udfyldning af underskaeringer

Lining eller coating af kaviteter
- Fyldninger af klasse Ill - V kaviteter
- Reparation af fyldninger, facader og provisoriske restaureringer

Cementering af protetik

Fiksering og af lese teender

Forberedelse:
Rens teenderne der skal behandles. Marker kontaktpunkter om nedvendigt. Lad

materialet f& stuetemperatur for brug.

Farvevalg:
For farvevalg, sammenlign den tilherende farveguide med den rensede tand, for
bedovelse. Befugt Admira Fusion farveguide og tand, og veelg den passende

farve, helst i dagslys.

Preparation af kaviteten:
Preparation af kaviteten ber udferes ifolge reglerne for adhzesive fyldninger og
ber vaere minimalt invasiv, for at bevare sa meget sund tandsubstans som mu-
ligt. Lav en bevel p& emaljen ved anteriors. Renger og ter kaviteten efterfelgende.
Kariesfri cervicale lessioner behover ikke prepareres; her er grundig rengering
nok.

Skab et tort arbejdsmiljo:
Veer sicker pa at arbejdsmiljeet er tilstraekeligt tert. Brug af rubberdam anbefales.

Placering af matricer:
Forebyg omhyggeligt i omrader hvor Admira Fusion Flow kan flyde ud. Translu-
cente matricer som er formede og kiles fast approximalt er fordelagtige. Minimal
separation faciliterer udformning af aproximal kontakt og placering af matricen.

Pulpabeskyttelse:
En passende pulpabeskyttende liner, som kan daekkes med en stabil cement, bor
bruges i tilfaelde af umiddelbar nzerhed af pulpa.

Bonding:
Admira Fusion Flow skal bruges sammen med en dentin/emalje-bond. Alle lys-
haerdende bondingmaterialer kan bruges. Felg de respektive instruktioner med

hensyn til preperation, zetsning og application.

Applikation af Admira Fusion Flow:
Skru den vedlagte applikationstip p& sprejten og applicer Admira Fusion Flow
direkte. Ved fyldninger med en tykkelse over 2 mm. Appliceres og lyshzerdes
lagvis. Traek ikke stemplet tilbage under eller efter application, da dette kan skade

sprojtens non-dripping funktion.

Lyshzerdning:

Konventionelle polymerisationslamper er velegnede til at lyshaerde materialet.
Heerdetiderne er som felger, ved brug af en LED-/Hallogenlampe med et mini-
mums lysoutput p& 500 mW/cm?

20 s for farverne A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL

40 s for farverne A4, OA2, WO
Hold spidsen af lysstaven s& teet pa overfladen af fyldningen som muligt. Ellers
er der risiko for at haerdedybden reducers, hvilket kan fore til misfarvninger og

ubehag.

Tilpasning:
Fyldningen kan tilpasses og poleres umiddelbart efter fiernelse af matricerne
(f.eks. med en fin eller ekstra-fin diamant eller poler). Tanden ber fluorideres som

det afsluttende trin.

Information/forebyggelser:

- Admira Fusion Flow indeholder methacrylater og BHT. Admira Fusion Flow
bor ikke bruges i tilfeelde af kendt hypersensitivitet (allergi) mod materialets
ingridienser.

De vedlagte applikationstips er til engangsbrug og ber smides ud efter brug. Skru

l&get pa sprojten efter brug.

- Phenoliske substanser, specielt preparationer med eugenol eller thymol, pavirker
heerdningen af fyldnings-kompositter. Undga brug af zinc oxide eugenol-cemen-
ter eller eugenolholdige produkter i forbindelse med fyldnings-kompositter.

Opbevaring:

Opbevares ved temperaturerimellem 4 °C - 23 °C. For at undga udszettelse for lys, med
risiko for potentiel polymerisation, ber sprojter lukkes straks efter brug. Ber ikke
bruges efter udlobsdatoen.

Vore preeparater udvikles til brug inden for dentalomradet. Vores mundtlige
henholdsvis skriftlige anvisninger og radgivning om brug af vore praeparater er af-
givet uforbindende og i overensstemmelse med vores bedste viden. De ber imidler-
tid under alle omsteendigheder selv forvisse Dem om, at preeparatet er egnet til det
pateenkte formél. Eftersom anvendelsen af vore praeparater ikke er underlagt vor
kontrol, er denne udelukkende pé Deres eget ansvar. Vi garanterer naturligvis for, at
kvaliteten af vore praeparater opfylder eksisterende normer samt de standarder, som
er fastlagt i vore generelle salgs- og leveringsbetingelser.
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Standardin DIN EN ISO 4049 vaatimusten mukainen
Kayttoohjeet

Tuotekuvaus:

Admira Fusion Flow on juokseva, valokovetteinen, rontgenopaakki nanobybridi
ORMOCER? taytemateriaali. Admira Fusion Flow sisaltda 74 % w/w epdorgaani-
sia fillereit4 ja sité kdytetaan dentiini- ja kiillesidosaineen kanssa.

Varisavyt:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Inkisaali, BL, OA2, WO

Indikaatiot:

- Pienten kaviteettien taytt66n ja laajentuneiden fissuuroiden pinnoittamiseen

Allemenojen peittamiseen

- Alustaytteeksi tai kaviteettien pinnoitteeksi

- Il - V luokan kaviteettien taytteisiin

Taytteiden ja laminaattien ja véliaikaisten restoraatioiden korjauksiin
- Lé&pikuultavien proteettisten osien kiinnittamiseen

Loysien hampaiden kytkemiseen ja sitomiseen

Alkuvalmistelu:
Puhdista kasiteltdva hammas. Merkkaa kontaktipinnat tarvittaessa. Ennen kayt-
t648 materiaalin on annettava saavuttaa huoneen lampétila.

Varisavyn valinta:
Ennen puuduttamista, vertaa ohessa olevaa variskaala puhdistettuun ham-
paaseen. Kostuta Admira Fusion vériskaala ja hammas ja valitse vérisavy,
mieluiten paivanvalossa.

Kaviteetin valmistelu:
Valmista kaviteetti perinteiseen adhesiivisen tdytteen tekotapaan sadstden mah-
dollisimman paljon tervettd hammaskudosta. Viistehio etualueen kiillereunat.
Lopuksi puhdista ja kuivaa kaviteetti.
Karioutumattomia kervikaalileesioita ei tarvitse preparoida: perusteellinen
puhdistus on riittava.

var 12

Kuivan

Varmista, etté tydskentelyalue on riittdvan kuiva. Kofferdamkumin kéytté on suo-
siteltavaa.

Matriisin kaytto:
Ota sopivat mitat alueilta minne Admira Fusion Flow voidaan liséta.
Lapindkyvat matriisit, jotka voidaan kiilata approksimaalialueelle, ovat tarkoituk-
seen sopivia. Minimaalinen hampaiden erottaminen toisistaan helpottaa approksi-

maalialueen kontaktikohdan muotoilua ja matriisin asettamista paikoilleen.

Pulpan suojaus:
Tarvittaessa pulpan laheisyydessa tulisi kdyttaa pulpaa suojaavaa alustaytetta,
kesté

4 sementtid.

Sidostamiseen tarkoitettu materiaali:
Admira Fusion Flow kéytetdan adhesiivi tekniikassa dentiini-ja kiillesidosaineen
kanssa. Kaikki valokovetteiset sidosaineet soveltuvat kaytettavaksi. Noudata
tarkoin kéyttéohjeita preparoinnin (etsaustekniikka) ja annostelun osalta.

Admira Fusion Flow applikointi:
Lukitse mukana oleva ruiskun viejakarki kaantaen sita myétapaivaan ja appli-
koi Admira Fusion Flow suoraan karjesta. Yli 2 mm paksuisiin taytteisiin, vie ja
valokoveta materiaali kerroksittain.
Ala veda ruiskun mantaa takaisin kayton aikana tai sen jalkeen varmistaaksesi,
ettei materiaali valu ruiskusta.

Valokovettaminen:

Perinteiset valokovettajalaitteet soveltuvat valokovettamaan materiaalin.
Valokovetusajat ovat seuraavat, kun valokovetusteho on LED-/halogeenivalolla
minimiss&éan 500 mW/cm?:

20 s varisavyille: A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Inkisaali, BL

40 s varisavyille: A4, OA2, WO
Pida valokarjen paata mahdollisimman lahella taytteen pintaa. Jos etéisyys on
suurempi, niin kovettumissyvyys on pienempi. Riittdmaton kovettaminen voi
johtaa taytteen varin muutokseen ja hankaluuksiin.

Viimeistely:
Tayte voidaan viimeistelld ja kiillottaa valittdmasti matriisien poistamisen jélkeen
(esim. hienojakoisella (fine) tai erittain hienojakoisella (extra-fine) timantilla, kiillot-
tajalla). Lopuksi hammas pitéisi fluorata.

Lisatiedot/varotoimenpiteet:

- Admira Fusion Flow siséltaa metakrylaattejaja BHTt4. Admira Fusion Flow ei pitéisi
kayttaa mikali on todettuja yliherkkyyksia (allergioita) kyseisille ainesosille.
Mukana tuleva viejakérki on tarkoitettu kertakayttéon ja taytyy havittdd yhden
kayttokerran jélkeen. Aseta ruiskun korkki paikoilleen kayton jélkeen.

Fenolipitoiset aineet, erityisesti valmisteet, mitka sisaltavat eugenolia tai tymolia
hairitsevat yhdistelm@muovien kovettumista. Sinkkioksidieugenolia siséltavien
taytesementtien tai muiden eugenolia sisaltdvien aineiden kayttéd yhdessa
téytekomposiittien kanssa tulee valttaa.

Siilytys:

Sailytyslampétila 4 °C - 23 °C.

Ruiskut eivat saa joutua valolle alttiiksi ja ne on suljettava vélittémasti kayton
jalkeen. Ald kayta vimeisen kayttopaivayksen jalkeen.

Tuotteemme on kehitetty hammaslaakintékayttéon. Toimittamiemme tuotteiden
kayttoa koskevat suulliset ja/tai kirjalliset tiedot ovat kdytéssdmme olleiden parhai-
den tietojemme mukaisia ja ne eivat ole velvoittavia. Antamamme tiedot tai neuvot
eivat vapauta kayttajaa arvioimasta toimittamiemme tuotteiden soveltuvuutta aiot-
tuun kéyttéén. Koska emme voi valvoa toimittamiemme tuotteiden kaytt Ayttaja
on itse taysin vastuussa niiden kaytdsta. Takaamme luonnollisesti valmisteidemme

voimassa olevien standardien mukaisen laadun ja myyntia seké jakelua koskevien
yleisten sopimusehtojen mukaisuuden.

I henhold til DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Produktbeskrivelse:

Admira Fusion Flow er et flytende, lysherdende nanohybrid ORMOCER® fyllings-
materiale med rentgenkontrast. Admira Fusion Flow inneholder 74 % inorganiske
fillerpartikler og brukes sammen med en dentin-emalje bonding.

Farger:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indikasjoner:
- Fyllinger i smé& kaviteter og store fissurforseglinger

Utblokking av undersnitt

Til lining og foring av kaviteter
- Fylling av klasse Ill - V kaviteter
- Reparasjon av fyllinger, fasetter og midlertidige restaureringer

Sementering av translucente protetiske arbeider

Splinting av lese tenner

Preparasjon:
Rengjer tannen som skal behandles. Om nedvendig markers kontaktpunktene.
La materialet oppné romtemperatur for bruk.

Fargevalg:
Sammenlign den vedlagte fargeskalen med den rene tannen for anestesien blir
satt. Fukt fargeeksempelet og tannen og velg fargen fortrinnsvis i dagslys.
Fukt Admira Fusion fargeskalaen og match fargen til den fuktige og rene tannen

i dagslys fer lokal-anestesien blir satt.

Kavitetspreparering:
Kavitetspreparering skal vanligvis utferes i henhold til vanlig adhesiv fyllingsterapi,
dvs minimal preparering for & bevare frisk hard tannsubstans. Skraslip emaljekan-
tene i anterioromradet. Deretter renses og terres kaviteten. Ikke karigse cervikale
lesjoner trenger ikke preparering, her er grundig rensing tilstrekkelig.

Torking:

Sorg for et tilstrekkelig tort arbeidsomrade. Bruk av kofferdam anbefales.

Plassering av matrise:
Veer spesielt oppmerksom i omrader der den appliserte Admira Fusion Flow kan
flyte ut. Bruk av translucente matriser med kile i aproksimal-omrédet anbefales.
Minimal separasjon forenkler arbeidet med & lage den aproksimale kontakten og
plasseringen av matrisen.

Beskyttelse av pulpa:
| omrader i neerheten av pulpa ber en passende pulpabeskyttende liner som dek-
kes med en stabil sement appliseres.

Bonding:
Admira Fusion Flow brukes i adhesiv teknikk med en dentin-emalje bonding.
Alle lysherdende bondinger kan benyttes. Folg de respektive bruksanvisninger
med hensyn til preparering (etse teknikk) og applikasjon.

Applikasjon av Admira Fusion Flow:
Las den medfelgende applikasjonskanylen med en dreining i klokkeretningen p&
sproyten og appliser Admira Fusion Flow. For fyllinger som er dypere enn 2 mm,
appliser og polymiser lag for lag. For & sikre funksjonaliteten pa den dryppfrie

spreyten mé det pasees at stempelet ikke blir trukket tilbake etter bruk.

Lysherding:
For & lysherde materialet trengs konvensjonelt polymiseringsutstyr.
Herdetiden er som folger ved bruk av LED-/halogen lys med en minimums lys-
styrke p& 500 mW/cm2:
20 s for fargene A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL
40 s for fargene A4, OA2, WO
Hold spissen pé lyslederen s& neer overflaten pa fyllingen som mulig. | motsatt
fall vil herdedybden bli redusert. En utilstrekkelig herding kan fere til misfarging

og irritasjon.

Polering:
Fyllingen kan gjores ferdig og poleres med en gang etter fierning av matrisen
(for eksempel med fine og ekstra fine diamanter, polerere). Til slutt ber hele
tannen fluorideres.

forsikti egler:

- Admira Fusion Flow inneholder metakrylater og BHT. Admira Fusion Flow
ber ikke brukes i tilfeller med kjente allergier mot noen av materialets ingredien-
ser.

Den vedlagte applikasjonskanylen er kun til engangs bruk og skal kastes etter
hver applikasjon. Lukk spreyten etter bruk med hetten.

- Fenolholdige materialer, spesielt eugenol- og tymolholdige produkter innvirker pa
polymisering av komposittfyllinger. Unngé bruk av zinkoksid-eugenol sementer
eller andre eugenolholdige materialer sammen med fyllingskompositter.

Lagring:

Lagres ved temperaturer mellom 4 °C - 23 °C. Sproyter mé lukkes med en gang
etter bruk for & unngé eksponering til lys og dermed tidlig polymisering. Skal ikke
brukes etter utgatt dato.

Vére produkter er utviklet for bruk i dentalbransjen. Nar det gjelder vére produkter
er vare muntlige eller skriftlige informasjoner gitt etter beste viten og uten forplik-
telse. Vér informasjon og vare anbefalinger fritar deg ikke for ansvaret for at produk-
tet brukes til det produktet er ment for. Siden bruk av vare produkter skjer uten var
kontroll er den fullstendig pa eget ansvar. Selvfelgelig garanterer vi for kvaliteten pa
vére produkter som folger internasjonale standarder og de betingelser som er stipu-

lert i vare generelle salgs- og leveringsbetingelser.
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I enlighet med DIN EN ISO 4049

Bruksanvisning

Produktbeskrivning:

Admira Fusion Flow ar ett flytande, ljushérdande, rontgenkontrasterande nanohy-
brid ORMOCER® fyliningsmaterial. Admira Fusion Flow innehaller 74 % (vikt) oor-
ganiska filler och anvénds tillsammans med en dentin/emalj-bonding.

Férger:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indikationer:

- Fylining av mindre kaviteter och utvidgad fissurférsegling

- Blockering av underskéar

- Lining eller férsegling av kaviteter

- Fyliningar i klass Il till V

- Reparation av fyllningar, fasader och temporara restaurationer
- Cementering av translucent protetik

- Lasning, splintning av I6sa tander

Forberedelse:
Rengor tanderna som ska behandlas. Markera kontaktpunkter om sa énskas. Lat
materialet anta rumstemperatur fére anvandning.

Fargval:
For att valja farg, jamfor den medféljande fargskalan med den rengjorda tan-
den fére anestesi. Fukta Admira Fusion fargskalan och tanden och vélj farg,
helst i dagsljus.

Kavitetspreparation:
| princip ska preparationen géras enligt reglerna fér adhesiv fyllningsteknik och
ska vara minimalt invasiv fér att bevara frisk tandsubstans. Kantskar emaljmar-
ginalen p& anteriorer. Rengdr och torka kaviteten efterat. Icke-kariésa cervikala
lesioner behdver inte prepareras; noggrann rengdring r tillréckligt for dessa.

Skapa ett torrt arbetsomrade:
Se till att arbetsomradet kan hallas tillrdckligt torrt. Anvéndning av kofferdam
rekommenderas.

Placering av matris:
Ta speciell hansyn till omraden dar den applicerade Admira Fusion Flow kan
flyta ut. Translucenta matriser som kilas i det approximala omradet &r fordelak-
tiga. Minimal separation underléttar utformningen av den approximala kontakten
och placeringen av matrisen.

Pulpaskydd:
En lamplig pulpaskyddande liner, som vid behov kan tackas med ett stabilt
cement, ska anvéndas i pulpanira omraden.

Bondingmaterial:
Admira Fusion Flow anvénds i adhesiv teknik tillsammans med en dentin-emalj-
bonding. Alla ljushardande bondingmaterial kan anvéndas. Folj respektive bruks-
anvisning med avseende pa preparation (etsteknik) och applicering.

Applicering av Admira Fusion Flow:
Las en av de medféljande appliceringsspetsarna pa sprutan med en vridning
medurs och applicera Admira Fusion Flow direkt fran sprutan. Applicera och
harda i lager vid fyliningar med en tjocklek p& éver 2 mm. Undvik att dra till-
baka sprutans kolv under eller efter anvandningen for att garantera funktionen
hos den droppfria sprutan.

Ljushérdning:
Konventionella apparater fér polymerisering &ar lampliga fér ljushdrdning av
materialet.
Hardtiderna vid anvandning av en LED-/halogenlampa med en ljusintensitet pa
minst 500 mW/cm? &r féljande
20 sek for fargerna A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL
40 sek for fargerna A4, OA2, WO
Hall spetsen p& apparatens ljusledare sa nara ytan pa fyllningsmaterialet som
gt. | annat fall kan hardjupet reduceras. Ofullstandig hérdning kan leda till
missfargning och obehag.

Finishering:
Restaurationen kan finisheras och poleras omedelbart efter avliagsnande av
matriserna (t ex med extrafina diamanter och polerare). Som ett avslutande steg
kan tanden fluorideras.

der:

- Admira Fusion Flow innehdller metakrylater och BHT. Admira Fusion Flow
ska inte anvandas vid kdnd hypersensitivitet (allergi) mot nagot av innehallet.

- De medféljande appliceringsspetsarna &r avsedda fér engangsbruk och ska
kastas efter en anvandning. Satt pa hatten pa sprutan efter anvandningen.

- Fenoliska substanser, speciellt preparationer innehéllande eugenol eller tymol,
interfererar med hérdningen av fyllningskompositer. Undvik anvandning av
cement med zinkoxideugenol och andra eugenolhaltiga material i kombination
med fyliningskompositer.

Férvaring:

Foérvara vid temperaturer mellan 4 °C - 23 °C. For att undvika exponering for ljus
och darmed potentiell polymerisering, ska sprutor stdngas omedelbart efter dose-
ring. Bér ej anvandas efter utgdngsdatum.

Véra beredningar &r utvecklade for dentalomradet. Den information vi lamnat av-
speglar var kunskap i dagsldget om anvandning av produkten, men innebér ingen
garanti fran var sida. Vara muntliga eller skriftliga upplysningar och/eller rad befriar
inte anvandaren fran skyldigheten att sjélv bedéma huruvida produkten &r lamplig for
det avsedda dndamélet. Eftersom vi inte kan styra hur produkten anvénds faller hela
ansvaret p& anvéandaren i det enskilda fallet. Vi garanterar naturligtvis att var produkt
uppfyller kraven i tillampliga standarder och motsvarar de villkor som anges i véra
allménna forséljnings- och leveransvillkor.
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Admira® Fusion Flow
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A DIN EN ISO 4049-nek megfeleléen
Hasznalati utasitas

Termékleiras:

Az Admira Fusion Flow folyékony, fényrekotd, rontgenarnyékot adé nanohib-
rid-ORMOCER® téméanyag. Az Admira Fusion Flow 74 tdmeg % szervetlen t6l-
téanyagot tartalmaz és dentin/zomanc bonddal hasznalandé.

Szinek:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizdlis, BL, OA2, WO

Javallatok:

- Kisebb kavitasok tomése és kiterjesztett barazdazaras
- Aldmends részek blokkolasa

- Alabélelés

- Il - V. osztélyu kavitasok témése

Tomések és héjak javitasa, ideiglenes restauracio
Attetsz6 protetikai munkak ragasztasa

Meglazult fogak megerésitése, sinezése

El6készités:
A kezelendé fogakat meg kell tisztitani. Amennyiben sziikséges, jeldlie az
okkluzdlis érintkezési pontokat. Hasznalat el6tt engedje, hogy az anyag
szobahdmérsékletre melegedjen.

Szinvélasztas:
A szin kivélasztasdhoz a mellékelt szinskalat hasonlitsuk 6ssze a megtisztitott
foggal az érzéstelenités elétt. Nedvesitstik be a szinskalat és a fogat, majd ezutan
valasszuk ki a szint lehetéleg természetes fénynél.

Kavitas preparacio:
Az egészséges fogszovet megdrzésének érdekében a minimal invaziv technika
javasolt, és az Uregalakitasnal az adheziv témés technika szabalyait kell kdvetni
Frotfogak ellatasanal a zomancperemet ferditeni kell. Szuvasodas mentes sérii-
léseket a fognyaknal nem kell kezelni, egy alapos tisztitas itt elegendd. Végul az
Ureget tisztitsuk és szaritsuk ki.

Szaritas:
Gondoskodjunk a munkateriilet megfelelé szaritasarol. Kofferdam izolalas hasz-
nalata javasolt.

A matrica felhelyezése:
Ugyeljink kilénésen azokra a helyekre ahova az anyag folyhat. Az lreg
kornyezetét matricaval tanacsos lefedni. Elény6s a fényatereszté matrica alkal-
mazésa.

Pulpavédelem:
A pulpa kozeli helyeken megfelelé pulpa védelmet kell alkalmazni és lezarni
végleges cementtel.

Bond anyag:
Az Admira Fusion Flow adheziv technikaval, dentin-zomanc ragasztéval hasz-
nélhaté. Minden fényrek6té bond-anyag hasznélhaté. Kévesse az adott bond
hasznalati utasitasat kiilonos tekintettel a preparaciéra (savazasos technika) és
az applikaciora.

Az Admira Fusion Flow applikalasa:
Az applikacios kantilt helyezziik a fecskenddre, rogzitsiik az dramutato jarasaval
megegyezd iranyban elforgatva, igy a Admira Fusion Flow toméanyag direkt
modon a kavitasba juttathatd. Ha a tdmés készitésénél 2 mm-nél vastagabb
réteget szeretnénk ajanlatos a polimerizaciét rétegenként elvégezni. Annak érde-
kében, hogy megdrizziik a non-dripping fecskendé funkcidjat, ne hizzuk vissza
a dugatty(t a haszndlat alatt és utan sem.

Fényrekotés:

A kereskedelmi forgalomban kaphaté polimerizaciés lampak alkalmasak az anyag
megkotésére. A kotési idé 500 mW/cm?-s teljesitmenyii LED/halogén lampaval
a kovetkez6:

20 msp A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizélis, BL

40 msp A4, OA2, WO
Tartsa a fényvezetd csért a lehet6 legkozelebb a tomés felliletéhez. Ellenkezd
esetben a megkotés mélysége csokkenhet. A nem tokéletes megkotés az anyag
elszinez6dését és kényelmetlenséget okozhat.

Kidolgozas:
Atémés finirozasa és polirozasa a matrica eltavolitasa utan azonnal megkezdheté
(pl. finom vagy extra finom szemcsés gyémancsiszold, csiszolétarcsa, polirozd)
hasznélataval.

- Az Admira Fusion Flow metakrilatot és BHT-t tartalmaz. Az Admira Fusion Flow
nem haszndlhaté fel a barmely ezen Gsszetevdjével szembeni ismert hiperér-
zékenység (allergia) esetén.

- A nyitott applikaciés kaniil egyszerhasznalatos, el kell dobni hasznalat utan.
Zarjuk le a nyitott fecskend6t haszndlat utan a védékupakkal.

- Fenol vegytiletek, kiiléndésen az eugenol és thimol tartalmu anyagok megzavar-
hatjak a kompozit téméanyagok polimerizacidjat, ezért ne haszndljon cink-oxid-
eugenol cementet, vagy mas eugenol tartalmi anyagot kompozit téméanyagok-
kal egyitt.

Térolas:

Atérolas 4 C - 23 C fok kozott torténjen. A fecskend6t azonnal zérjuk vissza a hasz-
nélat utan, hogy a fényhatés okozta polimerizaciét megakadalyozzuk. Ne hasznalja
a lejarati id6t kovetéen.

Készitménylinket fogorvosi felhasznalasra fejlesztettiik ki. Az altalunk szallitott ter-
mék informéacidit legjobb tudasunk szerint, minden kotelezettség nélkiil széban és/
vagy irdasban megadtuk. Az &ltalunk adott informéacié és/vagy tanacs nem mentesiti
Ont annak a megvizsgalasatol, hogy az altalunk szallitott anyag megfelel-e az On
alkalmazasi céljainak. Mivel készitményuink alkalmazasat nem tudjuk ellendrizni,
a felhaszndlé felelGs az alkalmazasért. Természetesen garantaljuk készitményink
mindségét a fennallo szabvanyok szerint megfelelve azon altalanos feltételeknek,
melyeket az értékesités és a szallitas soran kikotottink.

Aamupa ®bloXXH dnoy

(Admira Fusion Flow)
B cootBetcTBuuM ¢ DIN EN ISO 4049

WHCTPYKUMA MO NPUMEHEHNIO

OnucaHue matepuana:

Apmupa ®bloxxH ®noy - 3TO TeKy4uil CBETOOTBEPXAAEMblii PEHTIeHOKOH-
TPaCTHbIA HAaHOrMGPUAHBIA NNOMGUPOBOYHLI MaTepuan Ha ocHose Opmokepa
(ORMOCER®).

Aamupa ®bioxH ®noy coaepXnT 74 Bec.-% HEOpPraHWYeCKOro HamnonHUTenst u
NPUMEHSIETCS C SMaNeBO-AEHTUHHLIM GOHLIOM.

OTTeHku:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, OtTeHok pexyuero kpas, BL, OA2, WO

Moka3saHus K NpUMeHeHuIo:

Mnom61poBaH1e HeGOMbLLNX MOIOCTEN 1 PACLLNPEHHas repMeTu3aLms Gpuccyp
- YcTpaHeHue noaHyTpeHuin

MoaKNaaoUHbIM NN aMOPTU3NPYIOLLMIA CNOW B GOMBLIMX NONOCTSX
Mnom6uposaHue nonocTeit no lll - V knaccy

- TMo4nHka nnom6, 06NLIOBOK 1 BPEMEHHbIX pecTaBpaLuin

DuKcaLys NoyNPO3pPaUHbIX 3CTETUHECKIX KOHCTPYKLVIA

CoefiHeHme, WMHPOBaHNE NOABIXKHbIX 3yGOB

MoaroToBka:

3y6bl, TpebyoLme NeyeHns, HEO6XOAMMO NoUNCTUTL. B cnyyvae HeobxopymocTw,
NpPOMapk1pOBaTh OKKIIO3asbHbIE KOHTaKTHbIEe TOYKM. Mepea Hauanom pa6oTsl
matepuan [Jo/KeH IMeTb KOMHATHYIO TemnepaTypy.

Mop6op oTTeHka:
[ns nposeaeHus nof6opa HyXHOro oTTeHka TpebyeTcs, nepes NpoBeaeHnem
aHecTesun, CPaBHNTL MPUNaraemyo LKay OTTEHKOB C OHULLEHHbIM 3y6oMm. [Ans
3TOro HeO6XOANMO YBNXKHUTL obpasel (Wwkana Agmupa ®bloXKH) 1 NOBEPX-
HOCTb 3y6a. Mofg6op OTTeHKa XenaTenbHO NPOBOAVTL NPU AHEBHOM OCBELLEHNM.

MpenapupoBaHue nonocreii:
B npuHUMne, NpenapupoBaHne KapuoaHbIX NOMOCTel OMKHO NPOBOANTLCS CO-
rnacHo npasunam agreavnBHON TEXHUKM NIOMGNPOBaHUS 1 AOMKHO GbiTe MU-
HUMasbHO MHBA3VBHLIM C LMo COXPaHeHWUs 340POBbIX TKaHel ay6a. Mpu
pecTaBpauuu hpoHTaNbHbIX 3y60B TPeGyeTCs CO3AaTL CKOCHI 3Manesoro Kpas.
3aTeM NPOMbITL 1 BbICYLLNTL NONOCTL. HekaprosHsie y4acTkn B 06nacT eek
3y60B He TPeGyloT NPenapupoBaHIs; 3AeCh AOCTATOYHO NPOBEAEHNS TlATeNb-
HOIA O4MCTKM.

Wsonsuma paGouero nons:
O6ecneynTb JOCTATOuHYIO N30sLMI0 paGoyero nons. PeKkoMeHA0BaHO UCMosnb-
30BaHe kodhdeppama.

YcTaHoBKa MaTpULbL:
B y4acTkax, rie MOXeT Ha6MlofaThCa BbiTeKaHue annauuupyemoro Agmmpa
DbloxH oy, creflyeT NPUMeHsTL COOTBETCTBYIOWME Mepbl. MpeanoyTuTens-
HbIMM SBASIOTCA NPO3payHble MaTpuLbl, UKCUpyeMble B anpoKCUMarnbHOM
yyacTke C MOMOLLBIO KNMHbeB. MUHUManbHas cenapauus obneryaeT BOcCTa-
HOB/IEHIe (POPMbI KOHTAKTHOIO MYHKTA U HaNoXeH1e MaTpuLbI.

3awmra nynbnbl:
Mpy 6113KOM PaCMoNOXeHUM NynbMbl AaHHbIE Y4aCTKM W30NMPOBaTL COOT-
BETCTBYIOLMM My/NbMNO3ALUMTHBIM NaiiHEPOM, KOTOPbIA, Npu HEOGXOAMMOCTH,
[IOMKEH BbiTb MOKPbIT CTAGUNEHBLIM LIEMEHTOM.

BoHAWHroBbIN MaTepuan:
Apmupa ®bloXH Doy NPUMEHSIETCA MO NpaBUiaM afre3vBHON TEXHUKN C 1C-
noNb30BaHNEM 3ManeBo-AEHTUHHOTO GoHAa. BO3MOXHO MpuUMeHeHne Bcex
TUNOB CBETOOTBEPX/AaeMblx GOHANHIOBbIX MaTepuanos. Mpu noaroToske (ag-
resnBHas TeXHUKa) 1 B NpoLiecce paboTbl CrieflyeT Co6MoaAaTL MHCTPYKLMIO Mo
NpUMEHeHMIo.

Annankauyus Agmupa ®bioxH ®noy:
Mpunaraembie annAnKaunoHHbIe KaHioM 3aduKcMpoBaTh Ha Wnpuue nyTem
noBOpOTa MO 4acoBOW CTPenke N annanumposaTs AaMupa ®btoXxH ®noy npsmo
B NONOCTb. MNOMGbI TONLWWHOI Gonee 2 MM annauLMpoBaTh 1 NOAMMEpPU30BaTL
nocnoinHo. Y1o6bl 06ecneunTs hyHKumoHMposaHe NDT®-wnpuua, He cnegyet
OTTAMMBaThL Ha3af, NOPLUEHb B MPOLIECCE UM NOCNe 3aBEPLUEHNS annanKaumm.

®oTononumepuaauus:
[ns choTononumepusauum matepnana NpUMEHSIOTCS TPAANLMOHHbIe (oTomno-
SIMMEPU3aLMOHHbIE NaMmnbl.
Bpemsi nonumepusauuu npu ncnonb3osaHun LED-/ranoreHoBoi iamnbl ¢ MOLL-
HOCTbIO CBETOBOrO MOTOKA MUHUMYM 500 MBT/CM? cocTaBrsieT:

20 c ans oTTeHkoB A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, OTTeHok pexyLuero kpasi, BL
40 c pns otTeHkoB A4, OA2, WO

Topet| cBETOBOAA NaMrbl AepXKaTb Kak MOXHO GKe K MOBEPXHOCTI NOMGI, B
MPOTUBHOM Crlyyae 3TO MOXET HeraTUBHO CKa3aTbCsl Ha pesy/nbTaTe NonMmepu-
3auun. HegoctaTouHoe OTBEPX/AEHME MaTepuana MoXeT NPUBOANTL K 3MeHe-
HIO LIBETa NNOMGbI 1 NOSBAEHNIO AUCKOMDOPTA Y NaLNEHTOB.

®uHUILIHas o6paboTKa:
DUHULLIHYI0 0GPaGOTKY 1 MONMPOBKY PecTaBpauuit MOXHO NMPOBOAUTL CPasy
nocne CHATUS MaTPULb! (Hanp., C MOMOLLLIO aNMa3HbIX (UHULLHBIX FONOBOK C
O4eHb MESKOii 3epPHUCTOCTbIO, MOANPOB). Ha 3aBeplualollem aTane nposecTu
noopusauuio 3yba.

y /Mepbl npepoc

- Aamupa ®bioXxxH Doy cofepXuT MeTakpunatbl v BHT. Mpu Hanuumm noBbILLIEHHO
YyBCTBUTENBHOCTU (anneprum) K AaHHbIM KOMMOHeHTaM Aamupa ®bloXH
®noy, ceayeT 0TKasaTbCsi OT €10 NPUMEHEHIS!.

- Mpunaraemsie B HaGope annMKaLMOHHbIE KaHIONW PacCUNTaHb! i1 OIHOPa3o-

BOrO MCMONB30BaHNS 1 IOMKHBI YAANATECS MOCNE KaX/A0r0 NPUMEHEHMS.

MOBTOPHO HafleTb Ha LLMPWLL, 3aLLUTHBIA KONNAYOK Nocne 3aBepLUeHys paoTel G

marepuanom.

®eHonbHbIe CYGCTaHLMN, OCOGEHHO NPenapartsl, Cofepallye 3BreHon 1 TuMon,

MPUBOAAT K HAPYLLEHIO NONUMEPU3aLi KOMMO3NTOB. [oaToMy, cneflyeT nsbe-

raThb UCMOMNE30BaHMS LINHKOKCHI-3BreHOSbHBIX UM APYTUX 3BreHONCoepKaLLnX

npenapaTos B KOMGUHALMI C KOMMO3UTHBIMY MaTepuanamm.

XpaHeHnue:

XpaHutb npu Temnepatype 4 °C - 23 °C. lNocne n3Bne4eHns nopuum marepuana
LINPULb! HEMEANEHHO 3aKPbIBaTh, HTOGLI NPEAOTBPATUTL BO3AECTBYE CBETa 1
0GYCOBIEHHYIO 3TUM MOAMMEPU3ALWIO. OCe UCTEHEHIst CPOKa FO[HOCTY MaTe-
pwan 60sbLUe He MPUMEHSTb.

Halwuv npenaparsl paspa6oTaHbl Afist UCMONL30BAHWS B CTOMATONOMM. MOCKOmbKY
peyb WAET O MPUMEHEHUN MOCTaBASIEMbIX HAMU MPenapaTos, HallM YCTHbIE W/unn
NUCbMEHHbIE YKa3aHWsl, a TakXKe Hallia KOHCYNLTaLWS, SBASIOTCA aGCONMIOTHO YecT-
HBIMU 11 HI K YeMy He 0GA3bIBaIoLMMA. Halum yKasaHus /unn KOHCYnsTaumm He
0ocBOGOX AT Bac oT NpoBepkn MOCTaBSiEMbIX HaMU Mpenapatos Ha ux Npu-
FOAHOCTb K UCMNOMb30BaHNIO B COOTBETCTBYOLNX Lensx. nOCKOﬂbe npumeHeHne
HalMX MpenapaTosB NPOBOAUTCS 6€3 HALLEro KOHTPOMS!, OTBETCTBEHHOCTb 3a 3TO
NOXKMTCA MCKNIOYMTENBHO Ha Bac. PasymeeTcs, Mbl rapaHTMpyeM, YTo Ka4yecTso
HalMX NPenapaTos OTBEYAET CyL|eCTBYIOLWMM HOPMaM, a Takxe CTaHgapTam,
YKa3aHHbIM B HaLLNX OGLVX YCNIOBUSX MPOLAXM 11 MOCTaBOK.

. Spetnia warunki normy DIN EN 1SO 4049

Instrukcja uzycia

Opis produktu:

Admira Fusion Flow jest ptynnym, $wiattoutwardzalnym, widocznym na zdjgciach
RTG nanohybrydowym — ORMOCER® materiatem wypetnieniowym. Admira Fusion
Flow zawiera 74 % (wagowo) nieorganicznego wypetniacza i stosuje sig¢ go z mate-
riatem wigzacym do szkliwa i zebiny.

Odcienie:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Siecznym, BL, OA2, WO

Wskazania:

- Uzupetnienia matych ubytkéw, poszerzone uszczelnianie bruzd
- Blokowanie podcieni

- Jako materiat podktadowy lub do pokrywania ubytkéw
Wypetnienia ubytkéw klasy Il - V

Naprawa wypetnien, licéwek, i uzupetnier tymczasowych

- kaczenie przeziernych elementéw protetycznych

- Blokowanie, szynowanie rozchwianych zebow

Przygotowanie:

Wyczysci¢ przewidziane do zabiegu zeby. Ewentualnie zaznaczajac odpowied-
nie punkty kontaktowe zgryzu. Przed rozpoczeciem pracy doprowadzi¢ materiat
do temperatury pokojowej.

Dobér odcienia:
W celu doboru odcienia nalezy jeszcze przed wykonaniem znieczulenia poréw-
na¢ dotaczony do zestawu kolornik odcieni z oczyszczonym zebem. Zagb i ko-
lornik Admira Fusion nalezy zwilzy¢, a kolor dobiera¢ w miarg mozliwosci przy
$wietle dziennym.

Opracowanie ubytku:
Opracowanie ubytku powinno przebiega¢ zgodnie z zasadami techniki adhezyj-
nej (tj. metody minimalnie inwazyjnej, oszczedzajacej zdrowe tkanki). Krawedzie
szkliwa zebow przednich zukosni¢. Nastepnie oczysci¢ i wysuszy¢ opracowany
ubytek. Ubytki niepréchnicze nie wymagaja opracowania, wystarczy doktadne
oczyszczenie ubytku.

Praca w suchym polu pracy:
Prosze upewni¢ sig, ze pole pracy jest dostatecznie suche. Zaleca si¢ stoso-
wanie koferdamu.

Zastosowanie forméwki:
Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ obszary, z ktérych materiat Admira Fusion
Flow moze sptyna¢ lub wyptynaé. Na powierzchni stycznej korzystne jest sto-
sowanie przeziernych forméwek o ksztatcie klina. Zachowanie minimalnego
odstepu miedzy zebami utatwia ksztattowanie kontaktéw stycznych i umiesz-
czenie formoéwki.

Zabezpieczenie miazgi:
W przypadku ubytkéw siegajacych do miazgi zaleca sie natozenie warstwy mate-
riatu podktadowego, ktdry mozna pokryé stabilnym cementem.

Materiat wigzacy:
Admira Fusion Flow aplikuje sie technika adhezyjna z wykorzystaniem
materiatu wigzgcego do szkliwa i zebiny. Nie ma ograniczeri co do rodzaju za-
stosowanego $wiattoutwardzalnego materiatu wigzacego. Przed rozpoczeciem
pracy prosze zapoznaé sie z odpowiednimi ulotkami informacyjnymi i wskazéw-
kami dotyczacymi opracowania (techniki wytrawiania) i aplikacji.

Aplikacja materiatu Admira Fusion Flow (patrz kolornik):
Umiesci¢ zataczona do zestawu koricéwke aplikacyjng na strzykawce i prze-
kreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, co pozwoli na bezposrednia apli-
kacje materiatu. Jesli gteboko$¢ ubytku przekracza 2 mm, wypetnienie nalezy
naktadac i utwardza¢ warstwowo. W trakcie i po zakoficzonej pracy nie odcia-
gac ttoczka strzykawki, co zagwarantuje jej bezawaryjne funkcjonowanie (NDT®
- non-dripping).

Utwardzanie $wiattem:
Kazda warstwe materiatu utwardzaé s$wiattem konwencjonalnej lampy polime-
ryzacyjnej.
W przypadku stosowania lampy diodowej (LED) lub halogenowej o minimalnym
natezeniu $wiatta wynoszacym of 500 mW/cm? czasy polimeryzacji wynoszg od-
powiednio:

20 s dla odcieni A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Siecznym, BL
40 s dla odcieni A4, OA2, WO

Koricéwke robocza lampy zblizy¢é maksymalnie do powierzchni wypetnienia, w
przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z mniejsza gtebokoscia utwardzania. Niepetna
polimeryzacja moze spowodowaé powstanie przebarwien wypetnienia oraz dys-
komfort pacjenta.

Dalsze opracowanie:
Dalsze opracowanie i polerowanie mozna rozpocza¢ bezposrednio po usunigciu
wszelkich form pomocniczych (uzywajac do tego celu narzedzi z drobno lub bar-
dzo drobnoziarnistym nasypem diamentowym albo krazka polerujacego). Ostatni
etap opracowania obejmuje pokrycie catego zeba lakierem fluorowym.

ostr

Informacje d $i

- Materiatu Admira Fusion Flow zawiera metakrylany i BHT. Przy rozpoznanej
nadwrazliwosci (alergiach) na sktadniki Admira Fusion Flow nalezy zrezygno-
wac z aplikaciji preparatu.

- Dotaczone do zestawu koricowki aplikacyjne sa przeznaczone do jednorazowego

uzytku. Po uzyciu koricéwke wyrzucié. Po zakofczeniu pracy ponownie zatozy¢

nakretke na strzykawke.

Preparaty fenolowe, a zwtaszcza te zawierajace eugenol lub tymol moga prowa-

dzi¢ do zaburzen polimeryzacji kompozytéw wypetnieniowych. Nalezy zatem uni-

ka¢ stosowania cementéw tlenkowo-cynkowo-eugenolowych oraz wszelkich

innych preparatéw zawierajacych eugenol.

Przechowywanie:

Przechowywac w temperaturze 4 °C - 23 °C. Bezposrednio po uzyciu strzykawke
szczelnie zamkna¢, zapobiegajac w ten sposéb narazeniu materiatu na dziatanie
$wiatta, a w konsekwenciji jego polimeryzaciji. Nie stosowaé po uptywie terminu
waznosci.

Oferowane przez nas preparaty opracowano do stosowania w stomatologii. Udzie-
lamy ustnych i pisemnych porad dotyczacych stosowania dostarczonych przez
nas preparatéw wedle naszej najlepszej wiedzy, nie mozemy jednak ponosic za nie
odpowiedzialno$ci. Udzielane przez nas informacje i/lub porady nie zwalniaja
Panstwa z obowiazku sprawdzenia przydatnosci dostarczonych przez nas prepara-
téw do zamierzonych celdw. Poniewaz stosowanie naszych produktdéw przebiega
bez naszej kontroli, odpowiedzialno$¢ za ich prawidtowe uzycie lezy catkowicie po
Panstwa stronie. Oczywiscie gwarantujemy najwyzsza jako$¢ naszych produktéw
spetniajacych obecnie obowigzujace normy oraz standardy opisane w ogdélnych
warunkach dostarczania i sprzedazy produktow.
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Odpovida normé DIN EN ISO 4049
Navod k pouziti
Popis produktu:
Admira Fusion Flow je zatékavy, svétlem tuhnouci, rentgen kontrastni nano-hyb-

ridni vyplfiovy material na bazi ORMOCER®(. Admira Fusion Flow obsahuje 74 %
hmotnosti anorganickych piniv a pouziva se spolu s dentino-sklovinnym bondem.

Odstiny:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizalni, BL, OA2, WO

Indikace:

VypIné malych kavit a rozsahlé peceténi fisur

- Vykryvani podsekfivin

Podkladani nebo kryti kavit
Vyping kavit IIl. - V. tidy
- Opravy vyplni, fazet a provizornich nahrad

Upevilovani translucentnich protetickych prvkd

Imobilizace, dlahovani uvolnénych zubl

Pfiprava:
Vycistéte zuby uréené k oSetfeni. Je-li to tfeba, vyznacte body kontaktu. Pred
pouzitim nechte materidl ohiat na pokojovou teplotu.

Vybér odstinu:
Odstin vybirejte podle dodaného vzorniku jesté pred podanim anestezie. Vzorky
ze vzorniku Admira Fusion a zub navlhcete a nejlépe za denniho svétla vyberte
odpovidajici odstin.

Preparace kavity:
Preparace kavity by méla byt v zasadé provedena podle principd pro adhezivni
vypliiovou techniku a méla by byt minimalné invazivni, aby zachovala co nejvice
zdravé zubni hmoty. Zkoste okraje skloviny frontélnich zubt. Poté kavitu vygis-
téte a vysuste. Nekariézni léze v krékové oblasti neni nutné preparovat; v tako-
vém pripadé postadi diikladné vycisténi.

Zajisténi suchého pracovniho pole:
Pracovni pole musi byt skute¢né zcela suché. Doporucuje se pouziti kofferdamu.

Umisténi matrice:
V oblastech, kde by mohlo nanesené Admira Fusion Flow vytéci provedte od-
povid
malné klinovité.

opatfeni. Vyhodné je pouZiti translucentnich matric, které jsou aproxi-

Minimalni separace usnadiiuje tvarovani aproximalnich kontaktl a umisténi
matrice.

Ochrana dfené:
V tésné blizkosti diené je mozné v nutnych pfipadech pouzit vhodny podkladaci
materidl, na ktery je mozné nanést staly cement.

Bondovaci material:
Admira Fusion Flow se pouziva pfi adhezivni technice spolecné s dentino-sklo-
vinnym bondem. Je mozné pouZit jakykoli svétlem tuhnouci bondovaci materil.
P¥i pripravé (leptani) a nanaseni postupujte podle navodu k pouziti pfislusného
vyrobce.

Pouziti Admira Fusion Flow:
Na stfikatku nasadte a zajistéte otoGenim ve sméru chodu hodinovych ruéic¢ek
dodany nanaseci hrot a Admira Fusion Flow nanasejte pfimo. VypIné siln&j$i nez
2 mm nanasejte a vytvrzujte po vrstvach. Abyste nenarusili funkci neodkapavaji-
cich stiikagek, nevytahujte pist stfikacky béhem ani po nanaseni.

Vytvrzovani svétlem:

K vytvrzovani tohoto materialu jsou vhodné v§echny bézné polymeraéni lampy.
Délka vytvrzovani je pfi pouziti LED/halogenové lampy s minimalni vinovou dél-
kou 500 mW/cm? nasledujici:

20 s u odstind A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizalni, BL

40 s u odstinG A4, OA2, WO
Hrot polymeraéni lampy drzte co nejblize povrchu vypIné. Hloubka polymerace
jinak nemusi byt dostate¢na. NedplIné vytvrzeni mize vést k vzniku diskoloraci
a nepohodli.

Dokoncovani:
Vyplii je mozné dokoncit a vylestit ihned po odstranéni matrice (napf. jemnym
nebo extra jemnym diamantovym brouskem, lestitkem). Na zavér oSetteni by se
meéla provést fluoridace zubu.

Informace / bezpeénostni opateni:

- Admira Fusion Flow obsahuje metakrylaty a BHT. Admira Fusion Flow
by se nemél pouzivat v pfipadé zndmé hypersenczitivity (alergie) na nékterou z jeho
slozek.

Dodané nanaseci hroty jsou navrzeny pro jednorazové pouziti a musi byt po
kazdém pouziti zlikvidovany. Po pouziti opét nasadte na stiikacku vi¢ko.

Fenolické hmoty, zejména preparaty obsahujici eugenol nebo tymol, narusuiji
proces vytvrzovani vypliiovych kompozit. V kombinaci s vypliiovymi kompozity
nepouzivejte zinkoxideugenolové cementy nebo jiné materialy obsahuijici eugenol.

Skladova
Skladujte pfi teplotach mezi 4 °C - 23 °C. Nevystavujte materidl svétiu, mohlo

by dojit k polymeraci, a stfikaky ihned po pouZiti dobfe uzaviete. NepouZivejte po
vyprseni data expirace.

NasSe preparaty jsou vyvinuté pro pouziti v zubnim Iékafstvi. Pfislusné informace o

pouzi ustni/psané jsou podany podle nasich nejlepsich znalosti, nicméné neza-
vazné. Na nase informace/navod se nemliZete odvolavat v pfipadé pouZiti za jinym
ucelem, nez je uvedeno v navodu. UZivatel nasich preparétti je piné zodpovédny za
jejich spravnou aplikaci. Zaru€ujeme samoziejmé kvalitu nasich preparatt v souladu

se stavajicimi standardy a nasimi obecnymi dodacimi a prodejnimi podminkami.

in conformitate cu standardele DIN EN ISO 4049

Instructiuni de folosire

Descrierea produsului:

Admira Fusion Flow este un material restaurativ, fluid, fotopolimerizabil, radioopac,
nanohibrid de tip ORMOCER®. Admira Fusion Flow contine 74 % incarcatura anor-
ganica si este utilizat cu un adeziv amelo-dentinar.

Nuante:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizala, BL, OA2, WO

Indicati
Obturatii ale cavitatilor mici si sigilari extinse ale fisurilor
Netezirea retentiilor

Céptusirea cavitatilor

- Obturatii ale cavitatilor de clasa Ill - V

- Reparatii ale obturatiilor, fatetelor si obturatiilor provizorii
- Cimentarea lucrérilor protetice translucente

- Imobilizarea, fixarea dintilor mobili

Prepararea:
Dintii ce urmeaza a fi tratati vor fi curatati. Dacé este necesar se vor marca punc-
tele de contact ocluzale. Lasati materialul s& ajunga la temperatura camerei de
lucru inainte de utilizare.

Selectionarea nuantei:
Pentru a selectiona nuanta, inainte de efectuarea anesteziei, dintele, curatat in
prealabil, va fi comparat cu cheia de culori din trusd. Umeziti cheia de culori,
dintele si apoi selectionati nuanta potrivita, de preferinta la lumina naturala.

Prepararea cavita
in principiu, prepararea cavitatii trebuie realizata in conformitate cu regulile
restaurarilor adezive si trebuie efectuatd minim invaziv pentru a mentine
substanta dentard sdnatoasa. Bizotati marginile smaltului pe dintii anteriori.
Leziunile cervicale necarioase nu trebuie preparate suplimentar; o curédtare
eficientd este suficient aici.

Crearea unui camp de lucru uscat:
Asigurati-vé ca in timpul manoperelor, cdmpul de lucru este suficient de uscat.
Este recomandata folosirea unui sistem de diga.

Aplicarea matricii:
Luati mésuri corespunzatoare in zonele in care produsul Admira Fusion Flow
aplicat poate curge din cavitate. Matricile transparente care sunt blocate in
zonele aproximale cu icuri reprezinta un avantaj. Separarea minimala faciliteaza
modelarea punctelor aproximale de contact si insertia matricii.

Protectia pulpei dentare:
Trebuie aplicat in imediata apropiere a camerei pulpare un material de protec-
tie pulpara adecvat, care poate fi acoperit de un ciment stabil, daca este cazul.

Sistemul adeziv:
Admira Fusion Flow este folosit in tehnica adezivd cu un sistem adeziv
amelo-dentinar. Se pot fi folosi toate sistemele adezive fotopolimerizabile.
Urmati instructiunile de folosire pentru preparare (metoda de gravare) si aplicare.

Aplicarea produsului Admira Fusion Flow:
Fixati in seringa varful de aplicare din pachet, cu o rotatie in sensul acelor de
ceasornic si aplicati direct produsul Admira Fusion Flow. Pentru obturatii cu
o grosime de peste 2 mm, aplicati si fotopolimerizati in straturi. Pentru a garanta
functionarea seringii non-drip (fara scurgeri de material) nu trageti de pistonul
seringii in timpul utilizarii sau dupa folosirea lui.

Fotopolimerizarea:

Pentru fotopolimerizarea produsului se folosesc aparate conventionale de po-
limerizare.
La folosirea unei lampi de tip LED/halogen cu o intensitate de 500 mW/cm?
timpul de polimerizare este dupa cum urmeaza:

20 sec pentru nuantele A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizald, BL

40 sec pentru nuantele A4, OA2, WO
Mentineti varful de emisie al lampii cat mai aproape posibil de suprafata
obturatiei. Altfel, adancimea polimerizarii ar putea fi redusd. Polimerizarea
incompleta poate duce la modificari de culoare si discomfort.

Finisarea:
Restaurarea poate fi finisata si slefuita imediat dupa scoaterea matricii (de ex
freza diamantata find sau foarte fina, instrument pentru lustruire). Ca pas final
dintele ar trebui fluorizat.

rmatii/masuri de pr

Admira Fusion Flow ccontine metacrilati si BHT. A nu se folosi Admira Fusion

Flow in cazuri de hipersensibilitati (alergii) cunoscute la unul dintre acesti ingre-

dienti.

- Varfurile de aplicare incluse sunt recomandate pentru unica folosinta si trebuie
aruncate dupa o singura utilizare. Puneti capacul seringii dupa folosire.

- Substantele fenolice, in special cele ce contin eugenol sau timol, interfereaza cu
polimerizarea materialelor compozite. Evitati folosirea cimenturilor pe baza de
eugenat de zinc sau alte materiale care contin eugenol in combinatie cu materia-
lele compozite.

Péstrarea:

Pastrati la temperaturi cuprinse intre 4 °C - 23 °C. Pentru a evita expunerea la lu-
mina si ca urmare o polimerizare nedoritd a produsului, seringile trebuie inchise ime-
diat dupa folosire. A nu se utiliza produsul dupa data expirarii.

Produsele noastre au fost concepute pentru uz stomatologic. in ceea ce priveste
aplicarea produselor livrate de noi, informatiile verbale si/sau scrise au fost oferite
n conformitate cu toate cunostintele pe care le avem si fara nici o obligatie. Infor-
matiile si/sau sfaturile noastre nu va scutesc de obligatia de a examina materia-
lele furnizate de noi din punct de vedere al potrivirii cu scopurile dumneavoastra.
Aplicarea preparatelor aflandu-se in afara controlului nostru, utilizatorul este pe
de-a intregul responsabil pentru aplicare. Desigur, garantam calitatea preparatelor
noastre in conformitate cu standardele existente si in conformitate cu conditiile
stipulate de termenii generali ai vanzarii si livrarii.

B cbotBetcTBMe ¢ DIN EN ISO 4049

WHcTpyKkuun 3a ynotpe6a

Onucanue Ha npoayKTa:

Admira Fusion Flow e Teunus, coTononumepnsnpaly peHTreH KOHTpacTeH
xn6pugeH ORMOCER® eH BbacTaHoBuTeneH matepuan. Admira Fusion Flow
cbabpXa 74 % (TernoBHW) HEOPraHU4YHU MbAHUTENN 1 Ce U3MOoN3Ba C AeHTUH-eMai-
108 aaxeaus.

LiseToBe:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, NHumsan, BL, OA2, WO

Mokasanus:

- O6TypupaHe Ha Mainki KaBUTETY 1 3arevaTBaHe Ha OGLIMPHI rcypn
BnoknpaHe Ha noamonn

MoANoXKN UK MoKpUBaHe Ha KaBuTeTy

O6TypvpaHe Ha kaeuteTu ot knac Il - V

lMonpaska Ha 06TypaLuy, haceTy 1 BPEMEHHN Bb3CTaHOBSIBaHNS!
DUKCHpaHe Ha TPAHCNYLIEHTHI MPOTETUYHI KOHCTPYKLMNA
O6e3nBuxBaHe, LWNHIPaHe Ha PasknaTeHn 361

Mpenapauus:
MouncreTe 3L6UTE, KOWUTO Le 6bAAT TPETUPaHU. AKO € Heo6X0aUMO, MapKu-
paiTe KOHTakTHWUTe Touku. OcTaBeTe maTepuana fa AOCTUrHe CTaiHa Temne-
paTypa npeay ynotpe6a.

WU360p Ha uBaT:
3a f1a usbepeTe LBAT, CPaBHETE NPUIOXKEHaTa Pa3LBETKA C NOYNCTEHNS 3b6
npean NnocTassiHe Ha aHeCcTe3us. HaBnaxHeTe pasuseTtkara u 3bOUTE U Hanpa-
BeTe U360P, 3a NPEANOYNTAHE Ha IHEBHA CBET/IMHA.

KaButeTHa npenapauus:
Hai-o6wwo, kaBuTeTHaTa npenapauus Tpsiéea Aa 6bae NposefeHa B CbOTBET-
CTBME C npasunara Ha afxe3uBHaTa Bb3CTaHOBUTENHA Tepanus 1 TpsGBa Aa e
MUHAMAHO MHBa3MBHA, 3a la Ce CbXpaHi 3/paBata 3b6Ha Cy6CcTaHums. CKo-
ceTe emaiinosnTe pbb6oBe Ha (hpoHTanHWTe 3b6U. Cnep ToBa ModnucTeTe W
noAcyLeTe Kasuteta. HekapuecHuTe LIepBUKaHIA 131N He CE Hy>KAAsT OT npe-
napauwsi; Npu TsX € JOCTaTb4HO OGP0 NOYNCTBAHE.

Cb3pasaHe Ha Cyxo pa6oTHO none:
YBepeTe ce, 4e paGOTHOTO NOJe e CyXO B A0CTaTbYHa CTeneH. Mpernopeysa ce
13Mon3BaHe Ha ryMeHo nnarHo.

MocraBsiHe Ha maTpuuya:
B3emeTe NoaxoAsLLM MepKY 3a y4acTbLUTE, B KOUTO HaHeceHnsiT Admira Fusion
Flow moxe pa usTede. MpospayHnTe MaTpuLmM, KOUTO MOraT Aa ce 3aKuHAT
B NPOKCUManHuTe y4actbun, ca 3a npegnoyutaHe. MuHumanHaTa cenapayus
ynecHsBa o(hOPMSIHETO Ha anpPOKCUMAaNHUSI KOHTaKT U MOCTaBSIHETO Ha MaTpu-
yara.

3awura Ha nynnara:
B HenocpeAcTBeHa 6/M30CT C nynnarta 61 TpsiGBano Aa e NocTasu NoAXoasia
nyANo3alLMTHa NOANIOXKKA, KOSITO f1a Ce MOKPUE C YCTONUUB LMMEHT.

AnxeanBHa cucTema:
Admira Fusion Flow ce nsnonssea c agxesuBHaTa TeXHUKa C AE€HTUH-eMaiinoB
apixeaus. Morat fa ce M3Mon3saT BCUHKM (HOTOMONMMEPWU3NPALLM aIXE3NBHI
cuctemu. Crefjgaiite CbOTBETHUTE MHCTPYKLMI 3 YNOTPe6a Mo OTHOLLIEHIE Mof-
roToBKaTa (TEXHUKa Ha eLiBaHe) ¥ HaHacsIHETO.

HanacsiHe Ha Admira Fusion Flow:
MocTaBeTe NpunoXxeHara annnkauMoHHa KaHiona Ha CrpUHLIOBKaTa CbC 3a-
BbpTaHe Mo MOCOKAa Ha YaCoBHMKOBAaTa CTPeNka 1 HaHeceTe aupekTHO Admira
Fusion Flow. 3a 06Typauun ¢ ge6enuHa Hap 2 mm HaHeceTe W NonMepusn-
paiiTe nocnoiiHo. He usgbpneaiite 6yTanoTo Ha CpyHLOBKaTa Ha3az no Bpeme
Vi crien U3nonasawxe, 3a Aa OcUrypuTe NpasuiHa yHKUNS Ha HeKaneLuaTa CnipuH-
LoBKa.

®doTononumepusauus:

KoHBeHLoHanHuTe ypeau ca noaxoasiyy 3a thotononMmepusaumsTa Ha To3m
matepuan. Korato uanonssame LED/xanoreHHa namna ¢ MUHMManHa MOLHOCT
500 mW/cm2, BpemeHara 3a NonMmepusaums ca KakTo cneasa:

20 s 3a useTose A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, NHuusan, BL

40 s 3a uetose A4, OA2, WO
[pbXTe BbpXa Ha CBETNOBOAA KOMKOTO & Bb3MOXHO M0-6/M30 10 MOBBLPX-
HOCTTa Ha 06TypauusTa. B npoTuseH cnyyaii abn6o4nHaTa Ha nonumepuaa-
uusiTa MoXe Aa Gbie HamaneHa. HenmbiHaTa NoMMepu3aUms MOXe fia PUHUHN
oLpeTsBaHe 1 ANCKOMdOPT.

®uHupaHe:
Bb3cTaHOBABAaHETO MOXE Aa GbAe (hMHUPAHO 1 MOMMPaHO BeAHara cnej cea-
NsiHE Ha MaTpULMTE (Hanp. ¢ (huH N ekcTpadH AnamaHTeH NUANTEN 1 NONNPEH
Avick). Kato nocnepgHa cTbnka 3b6bT TpsioBa Aa ce (nyopusupa.

Wndopmauus/npeanasHn mepku:

- Admira Fusion Flow cbabpxa metakpunatu u BHT. Admira Fusion Flow
He TpsibBa fja Ce M3Mo3Ba B Cy4au Ha W3BECTHA CBPBLXYYBCTBUTENHOCT
(anepruisi) KbM HSIKOSi OT T3 CbCTaBKM.

MpUNoXeHNTE anauKaLUMOHHU KaHioNn ca npeaHasHayeHu 3a efHoOKpaTHa
ynoTpe6a, cref KoeTo Tpsi6Ba fja ce u3xebpnst. Cnef ynotpe6a nocrasete
06paTHO Kanaykara Ha CrpuHLoBKaTa.

DEHOSHNTE CbeAVHEHMS, OCOBEHO MpenapaTtuTe, CbAbPXally BreHon uin
TUMOJ, HapyLasaT NoAMMepU3aLmsTa Ha 0GTYPOBBYHITE KOMMO3NTU. M36sr-
BaiiTe LMHK OKCWf, €BreHOSOBM LIIMEHTM U APYTY €BreHON ChabpXKally MaTe-
puani B KOMGMHALA C 06TYPOBBYHM KOMMO3UTH.

CbxpaHeHue:

CbxpaHsBaiite npu Temnepatypu mexxay 4 °C n 23 °C. 3a ga ce nsberHe usnarave
Ha CBET/MHA, BOAELLO NOTEHLMANHO A0 MOMMMEPU3aLusi, CIPUHLIOBKITE TPsiGBa Aa
Ce 3aTBapsT BeAHara cfief Kato cMe B3enu mMatepuan. He usnonagaiite cnep ns-
TU4aHe CPoKa Ha rofJHOCT.

Hatmte npofykT ca npeaHasHadeH 3a u3nonasaHe B cTomartonorusTa. Lo
Ce OTHacs A0 MPUNOXEHMETO Ha AOCTABSHUTE OT HAac NPOAYKTU, YCTHaTa w/unu
nucMeHara Hbopmauusi, KOSITO NpeaocTassmMe 3a TAX € Hail-ao6para, ¢ KOsiTo
pasnonarave. Tsi He e 3aabMKUTeNHa. Hawara nHdopmauns /nnn NpenopLki He
B/ 0CBOGOX/aBaT OT 3a[{b/KEHNETO Camm f1a n3npobBeate KayecTaara Ha MaTepu-
ana, OTHeCeH! KbM NpeAHasHaveHusiTa My. Thii KaTo paboTara ¢ HalmTe NpoayKT!
€ BbH OT HaLLNS KOHTPOS, NOTPEBUTENST € NIMHHO OTTOBOPEH 3a M3MON3BaHETO M.
Pas6upa ce, Hie rapaHTupame, Ye HalMTe NPOAyKTI OTrOBapsiT Ha ChLLECTBYBa-
LMTe CTaHAAPTY 32 KA4ECTBO U U3NCKBAHWA KbM YCIIOBISTA, KOWTO HIe MOCTaBsIMe
KbM NPO/AXG6UTE 1 OCTaBAHETO.
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Ustreza standardu DIN EN ISO 4049

Navodila za uporabo

Opis proizvoda:

Admira Fusion Flow je tekogi, svetlobno strjujoci se, nanohibridni ORMOCER®
polnilni material, neprepusten za rentgenske zarke. Admira Fusion Flow vsebuje
74 uteznih odstotkov anorganskih polnil in se uporablja z lepljivimi preparati za den-
tin in sklenino.

Barve:

A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incisal, BL, OA2, WO

Indikacije:

- Zalivke manjsih luknjic in pri razSirjenem zapiranju zapor
- Za blokiranje spodrezanih povrsin

- Kot spodnja polnitev oz. za prevleko luknjic

- Zalivke za luknjice kategorij od Ill do V

Popravila zalivk, popravila prevlek in za¢asnih obnov
Pritrditev svetlobno prepustnih zobnih protez
Blokiranje, opora majavih zob

Priprava:
Zobe pred obdelavo ocistite. Po potrebi oznacite okluzalne sti¢ne tocke. Pred
uporabo naj bo material na sobni temperaturi.
Izbira barve:
Pri izbiri barve primerjajte prilozeno barvno lestvico z o¢i§¢enim zobom pred
anestezijo. Pri tem navlaZite barvni vzorec in zob ter po moznosti primerjajte
barvo pri dnevni svetlobi.

Priprava luknjic:
Naceloma naj bi priprava luknjic sledila adhezivni polnilni terapiji, ki je najmanj
invazivna metoda za varovanje zdrave trdne povrsine zoba. Pri oskrbovanju
sprednjih zob po$evno odrezite rob sklenine. Takoj zatem odistite luknjico in jo
osusite. Lezije na zobnem vratu, ki jih ni napadel karies, ne potrebujejo
posebne priprave, saj zadostuje Ze temeljito ¢iScenje.

Susenje:
Poskrbite za zadostno suSenje. Priporo¢a se uporaba gumijaste za$¢ite (koffer-
dama).

Namestitev matrike:
V obmogjih, kamor lahko ste¢e uporablien material Admira Fusion Flow, uposte-
vajte ustrezne ukrepe. Zelo primerna je uporaba prosojnih matrik, ki jih je mogoce
v aproksimalnem predelu zagozditi. Najmanj$a mozna separacija olaj$a oblikova-
nje obmocja aproksimalnega stika in naleganje matrike.

Zasgita pulpe:
V blizini predela pulpe je treba nanesti primerno zas¢ito pulpe in jo po potrebi
prekriti s trdnim cementom.

Material za lepljenje:
Admira Fusion Flow se pri adhezivni tehniki uporablja z lepljivimi preparati za
dentin in sklenino.
Za uporabo so primerni vsi materiali za lepljenje, ki se strjujejo na svetlobi.
Pri izbiri priprave (tehnike jedkanja) in postopka je treba upostevati navodila za
uporabo posameznega proizvoda.

Uporaba sredstva Admira Fusion Flow:
Prilozeno kanilo aplikatorja pri€vrstite na brizgalko z zasukom v smeri vrtenja
urinih kazalcev in neposredno nanesite material Admira Fusion Flow. Zalivke
nanesite v debelini 2 mm po posameznih plasteh in jih strdite.
Zaradi zagotavljanja delovanja tudi poznej$e uporabe brizgalke morate paziti na
to, da med uporabo ali po njej prebijala ne potegnete nazaj.

Strjevanje s svetlobo:

Za strjevanje materiala s svetlobo so primerne naprave za polimerizacijo poljub-
nega proizvajalca. Cas strjevanja znasa pri uporabi LED-/halogenske svetilke z
mogjo lugke najmanj 500 mW/cm?

20 s za barve A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incisal, BL

40 s za barve A4, OA2, WO
Izstopno okence svetlobe na svetilki ¢&im bolj priblizajte povrsini polnila, saj bo v
nasprotnem primeru material verjetno slabse strjen. Nezadostno strjevanje lahko
povzroc¢i obarvanost in tezave.

Izdelava:
Izdelava in politura polnila lahko potekata neposredno po odstranitvi sredstev za
oblikovanje (npr. s finim ali zelo finim diamantnim brusilnikom, polirno napravo).
Ob koncu je treba zob namazati s fluorom.

Navodila/varnostni ukrepi:

- Admira Fusion Flow vsebuje metakrilat in BHT. Pri znani preobcutljivosti
(alergijah) na te sestavine Admira Fusion Flow materiala ne smete uporabiti.
PriloZene kanile aplikatorja so namenjene enkratni uporabi in jih je treba po vsaki
uporabi odvreéi. Po uporabi ponovno namestite pokrovéek brizgalke.

Fenolna sredstva, predvsem preparati, ki vsebujejo eugenol in timol, lahko
povzrocijo tezave pri strjevanju polnil iz umetne mase. Zato se je treba v povezavi
s polnili iz umetne mase izogniti uporabi cementa, ki vsebuje cinkov oksid in
eugenol, ali drugim umetnim snovem, ki vsebuijejo eugenol.

Shranjevanje:

Hranite pri temperaturi 4 °C - 23 °C. Brizgalko zaprite takoj po odvzemu materi-
ala, da preprecite delovanje svetlobe na material in s tem pogojeno polimerizacijo.
Materiala ne smete uporabljati po preteku datuma uporabe.

Nasi preparati so razviti za uporabo v zobozdravstvu. Nasa ustna in/ali pisna
navodila in nasveti, ki zadevajo uporabo nasih preparatov, temeljijo na nasem
najbolj§em poznavanju in so neobvezujo¢a. Nasa navodila in/ali nasveti vas ne
osvobodijo lastne preizkusnje in presoje o primernosti za nacrtovano uporabo nasih
preparatov. Ker poteka uporaba nasih preparatov brez nasega nadzora, nosite
odgovornost zanjo sami. Seveda pa zagotavljamo kakovost nasih izdelkov v skladu
z obstoje¢imi normami ter v skladu s standardi, ki so dolo¢eni v nasih splo$nih
dostavnih in prodajnih pogojih.
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Navod na pouzitie

Popis vyrobku:

Admira Fusion Flow je tekuty, svetiom tuhnuci, réntgenkontrastny nanohybridny
ORMOCER?® vypliiovy material. Admira Fusion Flow obsahuje 74 hmot. % anor-
ganickych vypliiovych latok a pouziva sa so sklovinovo-dentinovym adhezivom.

Farby:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizalny, BL, OA2, WO

Indikacie:

- Vyplne malych kavit a pri roz§irenom pecateni fisur

- Na uzatvéranie zérezov zubov

- Na podkladovt vypln, resp. povliekanie kavit ochrannou vrstvou
- Vyplne kavit triedy Ill - V

- Opravy vyplni, opravy faziet a do¢asnych nahrad

- Upevnenie priesvitnych zubnych nahrad

- Spojenie zubov do jedného bloku, dlahovanie uvolnenych zubov

Priprava:
Zuby uréené na aplikaciu vydistite. Pripadne oznacte okltizne kontaktné body.
Pred pouzitim material ohrejte na teplotu miestnosti.

Vyber farby:
Pri vybere farby porovnajte prilozent farebnu stupnicu s vycistenym zubom pred
anestéziou. Pri tom navlh¢ite vzorku farby a zub a farbu zvolte pokial mozno pri
dennom svetle.

Preparacia kavity:
Preparécia kavity by sa mala zasadne pridrziavat pravidiel adhéznej vypliiovej te-
rapie, t. j. musi byt minimalne invazivna kvoli ochrane zdravej zuboviny. Pri oSet-
reniach frontalnych zubov zosikmite okraje skloviny. Nasledne kavitu vycistite
a vysuste. Bezkazové lézie v oblasti zubného kréku nie je treba preparovat, tu
postacuje dokladné odistenie.

Vysusenie:
Dbaijte na primerané vysu$enie. Odporuca sa pouZzitie koferdamu.

Umiestnit matricu:
Na miestach, kde by aplikovany pripravok Admira Fusion Flow mohol stiect,
vykonajte prislu§né opatrenia. Vyhodné je pouzitie priesvitnych matric, ktoré
sa v aproximalnej oblasti upevnia klinmi. Minimalna separacia ulah¢i vytvorenie
aproximalnych spojeni a priloZzenie matrice.

Ochrana pulpy:
V blizkosti pulpy by sa mala aplikovat vhodna ochrana pulpy, ktora by mala byt
tak isto prevrstvena stabilnym cementom.

Dentinové adhezivum:
Admira Fusion Flow sa v adhéznej technike aplikuje sklovinovo-dentinovym
adhezivom. MéZu sa pouzit vietky svetlom vytvrdzované adheziva.
Co sa tyka pripravy (technika leptania) ako aj spracovania dodrzujte prislusny
navod na pouzivanie.

Aplikacia pripravku Admira Fusion Flow:
PriloZzenu aplikacnu kanylu zaaretujte na striekacke oto¢enim v zmysle pohybu
hodinovych ruéi¢iek a Admira Fusion Flow priamo aplikujte. Vyplne, ktoré su
hrubsie ako 2 mm, aplikujte a vytvrdzujte po vrstvach. Na zabezpecenie fungo-
vania striekacky bez dokvapu treba dbat na to, aby ste po¢as pouzivania strie-
kacky alebo po jej pouZiti nepotiahli piestik dozadu.

Vytvrdzovanie svetiom:

Na vytvrdnutie materialu svetlom sa hodia polymerizaéné pristroje dostupné na
trhu. Doba vytvrdzovania pri pouziti LED alebo halogénovej polymerizacnej lampy
so svetelnym vykonom najmenej 500 mW/cm2

20 s u farieb A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizalny, BL

40 s u farieb A4, OA2, WO
Koncovku svetlovodu lampy umiestnite ¢o najblizsie k povrchu vyplne; v opac-
nom pripade musite pocitat s hor$im vytvrdnutim. Nedostato¢né vytvrdnutie
moZze viest k zmenam farby a obtiazam.

Vypracovanie:
Vypracovanie a leStenie méze nasledovat bezprostredne po odstraneni matric
(napr. jemnou, resp. zvlast jemnou diamantovou bruskou, lestiacim nastrojom).
Na zaver by sa mal zub oSetrit s fluoridom.
yny ¢ é op:

- Admira Fusion Flow obsahuje metakrylaty a BHT. Pri znamej precitlivenosti
(alergii) na tieto zlozky Admira Fusion Flow je nutné upustit od pouzitia tohto
pripravku.

- Prilozené aplikané kanyly su uréené k jednorazovému pouZitiu a musia sa po
kazdom pouziti zlikvidovat do odpadu. Uzaver striekacky po pouziti opat nasadte.

Fenolové latky, najma pripravky obsahujtice eugenol a thymol, rusivo vplyvaji na
proces tuhnutia vypliiovych plastov. Preto je treba sa vyhnut pouzitiu zinkoxid-
eugenolovych cementov alebo inych materidlov obsahujlcich eugenol spolu s
vypliiovymi polymérmi.

Skladovanie:

Skladovanie pri teplotach 4 °C - 23 °C. Striekacky po odbere materidlu ihned’

uzavrite, aby sa zamedzilo osvetleniu a nim vyvolanej polymerizacii. Po uplynuti
datumu exspiracie sa pripravok nesmie pouzit.

Nase pripravky su vyvijané pre pouzitie v zubnom lekarstve. Co sa tyka pouzitia
nami dodavanych pripravkov, st nase slovné aj pisomné pokyny, ¢i nase rady
davané podla najlepsieho vedomia a nezavazne. Nasimi pokynmi a radami nie ste
zbaveni toho, aby ste si overili vhodnost nasich pripravkov pre zamyslané Gcely
pouzitia. Pretoze k pouZitiu nasich pripravkov dochadza bez nasej kontroly, ste
za ne zodpovedni vyhradne sami. Ru¢ime samozrejme za akost nasich pripravkov
podla platnych noriem, ako aj podla $tandardu stanoveného v nasich vSeobecnych

dodacich a predajnych podmienkach.

@

Pagal DIN EN ISO 4049

Naudojimo instrukcija

Produkto aprasymas:

Admira Fusion Flow yra taki, Sviesa kietinama, rentgenokontrasti$ka nano-hibridiné
ORMOCER?® restauraciné medziaga.

Admira Fusion Flow sudétyje yra 74 % inorganinio uzpildo pagal svorj, ji yra nau-
dojama kartu su dentino - emalio suri$éju.

Atspalviai:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizalinis, BL, OA2, WO

Indikacijos:

Mazy karioziniy ertmiy plombavimui ir iSplésty vageliy hermetizavimui
- Neigiamy kampu/niy blokavimui

- Kaip pamusalas ar pirminis sluoksnis

Il - V Klasiy plombavimui

- Plomby, venyry ir laikiny restauracijy pataisoms

Skaidriy protezy cementavimui

Paslankiy danty jtvérimui ir sutvirtinimui

Paruos$imas:
Nuvalykite gydomus dantis. Jei reikia, pazymékite kontaktinius taskus. Leiskite
medziagai pasiekti kambario temperatiira prie$ pradedant naudoti.

Atspalvio parinkimas:
Atspalvio parinkimui palyginkite pridedama atspalviy rakta su nuvalytu dantimi
prie$ nuskausminima. Sudrékinkite Admira Fusion spalvy rakto pavyzdj ir dantj,
pageidautina dienos $viesoje.

Ertmés preparavimas:
Praktigkai, siekiant i§saugoti danties audinius, ertmés preparavimas turéty bati
atliekamas laikantis adhezinés technikos taisykliy ir minimaliai invazyvus.
Formuokite nuozulnuma priekiniy danty restauravime. Po to iSvalykite ir i§sausin-
kite ertme. Ne kariozinés kaklelinés ertmés neturi biti preparuojamos; pakanka
kruop$taus nuvalymo.

Sauso darbo lauko palaikymas:
UZtikrinkite, kad darbo laukas yra pakankamai sausas. Rekomenduotinas kofer-
damas.

Matricos panaudojimas:
Matricy panaudojimas aproksimaliniy ertmiy formos sukdrime yra rekomenduoti-
nas. Admira Fusion Flow gali iStekéti. Skaidrios matricos ir tarpdanciy pleistukai
aproksimalinése ertmése turi pranasuma. Minimali separacija uztikrina matricos
ivedima ir aproksimalinio kontakto suformavima.

Pulpos apsauga:
Tinkamas pulpa apsaugantis pamusalas, kuris gali biti padengtas stabiliu ce-
mentu, jei batina, turéty bati aplikuotas esant arti pulpos.

Surisiklio naudojimas:
Admira Fusion Flow yra naudojamas kartu su adhezine technika ir dentino-ema-
lio surisikliu. Visos Sviesa kietinamos medziagos gali biti naudojamos. Laikyki-
tés atitinkamy instrukcijy, kartu su paruo$imu (ésdinimo technika) ir aplikavimu.

Admira Fusion Flow aplikavimas:
Uzdékite pridedama aplikavimo antgaliuka ant SvirkSto sukamuoju judesiu pagal
laikrodZio rodykle ir tiesiogiai aplikuokite Admira Fusion Flow. Aplikuokite pa-
sirinkta Admira Fusion Flow sluoksniais, ne storesniais nei 2 mm, kietinkite
sluoksniais. Neatitraukite Svirk$to stimoklio atgal aplikavimo metu ar po to, kad
uztikrintuméte nelasancio Svirksto funkcija.

Kietinimas:

Iprastiniai polimerizavimo jrenginiai gali bati naudotini.
Polimerizavimo laikas naudojant LED/halogeninius polimerizatorius, esant mini-
maliam intensyvumui 500 mW/cm?:

20s A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizalinis, BL

40s A4, 0A2, WO
Laikykite polimerizatoriy kaip galima ar¢iau polimerizuojamo pavirsiaus. PrieSingu
atveju, sukietinimo gylis sumazéja. Nepilnas sukietinimas gali sukelti spalvos
pakitimus ir diskomforta.

Pabaigimas:
Restauracija gali buti pabaigta ir poliruota iSkart po matricy pasalinimo (pvz., $vel-
niais ar labai Svelniais deimantiniais graztais, polyrais). Paskutinis restauravimo
Zingsnis turéty bti fluoridavimas.

Informacija, g Ppr

- Admira Fusion Flow sudétyje yra metakrilatams ir BHT. Admira Fusion Flow
neturéty bati naudojamas esant Zinomam padidintam jautrumui (alergijai)
bent vienai i$ $iy sudétiniy daliy.

- Pridéti aplikaciniai galiukai yra skirti vienkartiniam naudojimui ir neturéty bati
naudojami pakartotinai. Svirksto dangtelj uzdékite atgal po medziagos panaudo-
jimo.

- Fenoliai, ypa¢ eugenolas ir timolas gali sutrikdyti plombavimo kompozity kieté-
jima. Venkite cinko oksido eugenoliniy ar eugenolo turinéiy cementy naudojimo
drauge su plombavimo kompozitais.

Laikymas:

Laikykite kambario temperattroje 4 °C - 23 °C. Norint ivengti kontakto su Sviesa
ir galimo sukietéjimo, uzdarykite Svirkstus iSkart po panaudojimo. Nenaudokite pa-
sibaigus galiojimo laikui.

Misy preparatai sukurti naudoti odontologijoje. Kadangi jy pritaikymas yra aktu-
alus, mes suteikiame i§samia Zodine ir rasyting informacija. Taciau $i informacija
neatleidZia JUsy nuo $iy preparaty tinkamumo nurodytiems tikslams kontrolés. Ka-
dangi mes negalime kontroliuoti kaip $ie preparatai naudojami, uz tai visiSkai atsako
vartotojas. Suprantama, mes uztikriname jy kokybe atitinkamai egzistuojantiems
standartams ir gamybos bei prekybos salygoms.
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Atbilst DIN EN 1SO 4049
LietoSanas instrukcija

Produkta apraksts:

Admira Fusion Flow ir plUsto$s, gaisma cieté&jo$s, rentgenkontrastéjoss nano-
hibrids ORMOCER® plombésanas materials. Admira Fusion Flow satur 74 svara
procentus neorganisko sastavdalu, un to lieto kopa ar dentina emaljas saistvielu.

Krasas:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, Incizivs, BL, OA2, WO

Pielietojums:
Nelielu kavitasu plombésana un paplasinata fisiru hermetizacija
- Dziluma papla$inatu dobumu bloké$ana

- Ka odere vai kavitasu izodergjums
- Plombas IIl idz V klases kavitatés

Plombu labo$ana, veniru labo$ana un pagaidu restauracijas labo$ana
Gaismas caurlaidigas zoba protézes
Kustigu zobu nostiprinaana

Sagatavosana:
Arstgjamie zobi janofira. Ja nepiecie$ams, jaatzimé okluzivie saskares punkti.
Pirms materiala lieto$anas sasildiet to lidz telpas temperatirai.

Krasas izvéle:
Krasa jaizvélas pirms anestézijas, salidzinot notiritu zobu ar klat pievienoto krasu
skalu. Krasu paraugs un zobs ir jasamitrina, krasa jaizvélas dienasgaisma, ja tas
ir iespgjams.

Kavitates sagatavosana:
Principa dobuma sagatavosanai jaatbilst adhezivas plombésanas terapijas no-
teikumiem, minimali izmantojot urb$anu, lai saudzétu zoba veselo substanci.
Arstgjot priek§zobus, emaljas malas ir janoslipina. P&c tam dobums jaiztira un
jaizsusina. Kariesa neskarti zobu kaklinu bojajumi nav jasagatavo, Seit pietiek

ar rupigu notirisanu.

Sausuma nodros$inasana:
Janodrosina pietieko$a zoba izolacija no mitruma. Ir ieteicams lietot koferdamu.

Matricas uzlik$ana:
Veiciet atbilstoSus pasakumus tajas vietas, kuras var ieplst aplicétais Admira
Fusion Flow. Prieksroka ir dodama caurspidigu matricu izmantos$anai, kuras tiek
sakilétas aproksimalaja dala. Minimala separacija atvieglo aproksimala kontakta
izveidoSanu un matricas uzliksanu.

Pulpas aizsardziba:
Pulpas tuvuma uzklajiet piemérotu pulpas aizsargslani, ko noteiktos gadijumos
japarklaj ar stabilu cementu.

Saistmaterials:
Adhezivaja tehnologija Admira Fusion Flow lieto kopa ar dentina-emaljas saist-
vielu.
Var izmantot visus gaisma cietéjosos saistmaterialus.
Sagatavo$anu (kodinasanas tehnologiju) un apstradi skatiet attiecigaja lietoda-
nas instrukcija.

Admira Fusion Flow aplikacija:
Griezot pulkstena raditaju kustibas virziena, nostipriniet uz $lirces komplekta
ietilpstoso aplikacijas kanili un aplicéjiet Admira Fusion Flow vajadzigaja vieta.
Plombas, kas biezakas par 2 mm, uzklaj un cietina pa kartam.
Lai 8lirce nepilétu, ir jaraugas, lai lietoSanas laika vai péc tas virzula kats netiek
atvilkts atpakal.

SacietéSana gaisma:

Lai materials sacietétu gaisma, var izmantot tirdznieciba pieejamas polimerizaci-
jas ierices. Izmantojot gaismas dioZzu/halogénu lampu ar gaismas jaudu vismaz
500 mW/cm?, sacieté$anas laiks ir

20 s krasam A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, Incizivs, BL

40 s krasam A4, OA2, WO
Gaismas diozu lampas gaismas lodzinam jabut iesp&jami tuvu plombas virsmai,
pretéja gadijuma sacietéSana bus sliktaka. Nepilniga sacietéSana var izraisit
plombas krasas mainu un sapes.

Apstrade:
Plombas apstradi un pulé$anu var veikt tilit péc forméjoso paliglhidzek|u nonem-
$anas (piem., ar |oti smalkiem dimanta slipétajiem, pulétajiem). Nosléguma zobu
vajadzetu fluorizét.

Norades/piesardzibas pasakumi:

- Admira Fusion Flow satur metakrilatiem un BHT. Ja ir zinams par paaugstinatu
jutibu (alergiju) pret $im Admira Fusion Flow sastavdalam, no izmanto3anas ir
jaatsakas.

Komplekta ietilpstosas aplikacijas kaniles ir paredzétas vienreizéjai lietos$anai,
tap&c tas péc izmantosanas ir jaizmet. Slircei pac lietodanas ir jauzskrave vacins.

Vielas, kas satur fenolus, galvenokart eigenolu un timolu saturosi preparati, kavé
plombésanas plastmasu sacietéSanu. Tapéc jaizvairas no cinka oksida-eigenola
cementu vai citu eigenolu saturo$u materialu lietoSanas kopa ar plombésanas
lastmasam.

Uzglabasana:

Uzglabat 4 °C - 23 °C temperatiira. S|irces péc materiala izspiesanas ir tidal jano-
slédz, lai novérstu gaismas iedarbibu un tas izraisito polimerizaciju. Nelietot pec
deriguma termina beigam.

Musu preparati ir paredzéti pielieto$anai zobarstnieciba. Attieciba uz misu prepa-
ratu pielieto$anu, misu mutiskie un/vai rakstiskie noradijumi, piem., musu ietei-
kumi, ir doti balstoties uz musu zina§anam un nav obligati jaievéro. Misu noradijumi
un/vai ieteikumi nenozimé, ka Jums nebitu japarbauda misu materialu atbilstiba
Jusu izvélétajam pielietosanas veidam. Ta ka més nespéjam kontrolét preparatu
izmantosanu, lietotajs ir pilniba atbildigs par savu ricibu. Protams, més garantgjam,
ka misu preparatu kvalitate atbilst pastavosajiem standartiem un misu vispargjiem
piegades un pardosanas noteikumiem.

Odgovara DIN EN ISO 4049
Upute za upotrebu

Opis proizvoda:

Admira Fusion Flow je tekudi, svjetlom stvrdnjavaju¢i nanohibridni ORMOCER®
materijal za ispune, vidljiv na rendgenu. Admira Fusion Flow sadrzi 74 tezinskih
postotaka anorganskih punila i upotrebljava se s caklinsko-dentinskim adhezivom.

Boje:
A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, C2, incizalna, BL, OA2, WO,

Indikacije:

- Zaispune malih kaviteta i kod prosirenog pec¢acéenja fisura

Za popunjavanje potkopanih dijelova

Kao zastitna podloga odnosno za oblaganje kaviteta

- Ispune kaviteta klase Ill do V

Za popravke ispuna, popravke ljuskica za zube i priviemene restauracije
Pri¢vrscivanje zubnih proteza koje propustaju svjetlost

- Postavljanje udlage i uévréivanje rasklimanih zuba

Priprema:
Ocistite zube koje treba tretirati. Po potrebi oznacite tocke okluzalnih kontakata.
Prije primjene zagrijte materijal na sobnu temperaturu.

Odabir boje:
Za odabir boje usporedite, prije anestezije, priloZzenu skalu boja s ogi§¢enim
zubom. Zatim navlaZite uzorak boje Admira Fusion i zub, a boju odaberite po
moguénosti na dnevnom svjetlu.

Priprema kaviteta:
Priprema kaviteta bi u nacelu trebala uslijediti prema pravilima adhezivne tehnike
izrade ispuna i minimalno invazivno zbog o&uvanja zdravog zubnog tkiva. Kod
nadomjestaka prednjih zuba ukositi rubove cakline. Nakon toga ogistite i osusite
kavitet. Nekarijesne lezije u podrucju zubnog vrata ne treba pripremati, ve¢ je tu
dovoljno temeljito Ciscenje.

Susenje:
Pobrinite se za dovoljno susenje. Preporucuje se upotreba koferdama.

Stavljanje matrice:
U podrucjima, u koje moze curiti polozeni kompozit Admira Fusion Flow, po-
duzmite odgovarajuc¢e mjere. Prednost se daje primjeni prozirnih matrica koje se
u aproksimalnom podrucju uévr§éuju klinovima. Minimalna separacija olak$ava
oblikovanje aproksimalnog kontakta i postavljanje matrice.

Zastita pulpe:
U blizini zubne pulpe treba nanijeti prikladnu zastitu za pulpu preko koje se po
potrebi nanosi sloj stabilnog cementa.

Materijal za lijepljenje:
Admira Fusion Flow se u adhezivnoj tehnici upotrebljava zajedno s caklin-
sko-dentinskim adhezivom. Mogu se upotrebljavati svi svjetlom stvrdnjavajuci ad-
hezivni materijali. Sto se tice pripreme (tehnika jetkanja) te obrade treba postivati
doti¢ne upute za uporabu.

Primjena sredstva Admira Fusion Flow:
PriloZenu aplikacijsku kanilu aretirajte okretanjem u smjeru kazaljki na satu na
$trcaljki i izravno nanesite Admira Fusion Flow. Nanesite ispune u slojevima
debljine veée od 2 mm i stvrdnite. Da bi se osigurala funkcija $trcaljke bez ka-
panja, treba paziti na to da se tijekom ili nakon koristenja klip $trcaljke ne smije
povuci prema nazad.

Stvrdnjavanje svjetlom:

Za polimerizaciju materijala prikladni su uobicajeni aparati za polimerizaciju.
Vrijeme stvrdnjavanja pri uporabi LED/halogene svjetiljke sa snagom svjetla od
najmanje 500 mW/cm? iznosi

20 s za boje A1, A2, A3, A3.5, B1, B2, C2, incizalna, BL

40 s za boje A4, OA2, WO
Prozor svijetiljke kroz koiji izlazi svjetlo priblizite $to blize povrsini ispune jer ¢e u
suprotnom slu¢aju dodi do lo$ijeg stvrdnjavanja. Nedovoljno stvrdnjavanje moze
dovesti do promjene boje i tegoba.

Izrada:
Ispuna se moZze izraditi i ispolirati neposredno nakon uklanjanja kalupa (npr. finim
odn. ekstra finim dijamantnim svrdlom ili svrdlom za poliranje).
Na kraju zub treba fluoridirati.

Upute/mjere opreza:

- Admira Fusion Flow sadrzi metakrilate i BHT. Kod poznatih prevelikih
osjetljivosti (alergije) na ove sastojke Admira Fusion Flow treba odustati od
njegove primjene.

- PriloZene aplikacijske kanile namijenjene su za jednokratnu uporabu i stoga ih
nakon svake uporabe treba baciti. Nakon uporabe ponovo staviti poklopac
Strcaljke.

- Fenolne tvari, posebno preparati koji sadrze eugenol i timol, uzrokuju smetnje
stvrdnjavanja plasti¢nih materijala za ispune. Stoga treba izbjegavati upotrebu
cinkoksid-eugenol cementa ili drugih aktivnih tvari koji sadrze eugenol zajedno s
plasti¢nim materijalima za ispune.

Cuvanje:

Cuvati na 4 °C - 23 °C. Strcaljke nakon uzimanja materijala odmah zatvoriti kako
bi se sprijecili utjecaj svjetla, a time i polimerizacija. Ne koristiti nakon isteka roka
trajanja.

Nasi preparati razvijeni su za primjenu na podrucju stomatologije.
Sto se tice primjene preparata koje isporucujemo, nase usmene i/ili pisme-
ne preporuke, odnosno nasi savjeti dani su prema nasem najbolijem znanju pa
su prema tome neobvezujuéi. Bez obzira na naSe upute i/ili savjete, obavezni
ste i dalje provjeriti prikladnost isporu¢enih preparata za planirane svrhe primjene.
S obzirom da se nasi preparati primjenjuju bez naSe kontrole, za primjenu ste
odgovorni isklju¢ivo Vi. Mi, naravno, jaméimo kvalitetu nasih preparata u skladu s
postojec¢im normama te u skladu sa standardima utvrdenim u nasim opéim uvjetima
isporuke i prodaje.
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